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00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne przy realizacji robdt zwigzanych z rozbudowg
budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i konstrukcji
drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna ST stanowi podstawe opracowania szczegdétowej specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument
przetargowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robét budowlanych objetych
specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi (SST).
1.3. Okreslenia podstawowe
llekro¢ w ST jest mowa o:

Obiekcie budowlanym- nalezy przez to rozumieé:

budynek wraz z instalacjami, urzagdzeniami technicznymi,

budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

obiekt matej architektury,

budynku- nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany , ktdry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomocg przegrdd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

budowie- nalezy przez to rozumieé wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.

robotach budowlanych- nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbidrce obiektu budowlanego.

remoncie- nalezy przez to rozumieé wykonanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajacych na od-
tworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji.

urzadzeniach budowlanych- nalezy przez to rozumiec urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajg-
ce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce
oczyszczani lub gromadzeniu $ciekdw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod Smietniki.

terenie budowy- nalezy przez to rozumiec¢ przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmo-
wang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

dokumentacji budowy- nalezy przez to rozumieé pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dzien-
nik budowy, protokoty odbioréw czesciowych czesciowych koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji
obiektu, aparaty geodezyjne i ksigzke obmiarow w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu- takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej- nalezy przez to rozumieé¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

aprobacie technicznej- nalezy przez to rozumiec pozytywna ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie.

wyrobie budowlanym- nalezy przez to rozumieé wyrdb w rozumieniu przepiséw w ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w

obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do stosowania we wzajem-
nym potgczeniu stanowigcym integralng catosé uzytkowa.

organie samorzgdu zawodowego- nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000r. o samorza-
dach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001r.Nr 5 poz. 42 z pdz. zm.)

drodze tymczasowej(montazowej)- nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonania, przewidziang do usuniecia po ich
zakonczeniu.



dzienniku budowy- nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywa-
nia robét.

kierowniku bodowy- osoba wyznaczona przez wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania
w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

rejestrze obmiarow- nalezy przez to rozumie¢ akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi stronami,
stuzgca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanemu.

materiatach- nalezy przez to rozumiec¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby nie-
zbedne do wykonania robdét, zgodnie z dokumentacjg projektows i specyfikacjami technicznymi zaakceptowanie przez In-
spektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci- nalezy przez to rozumie¢ zgodnos$¢ wykonanych robét z dopuszczalnymi tolerancjami.

poleceniu Inspektora nadzoru- nalezy przez to rozumiec wszelkie polecenia przekazane przez Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemne]j dotyczgcej realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

czesci obiektu lub etapie wykonania- nalezy przez to rozumiec czes¢ obiektu budowlanego zdolng do spetnienia przewidy-
wanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

ustaleniach technicznych- nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w normach, akrobatach technicznych i szczegétowych
specyfikacjach technicznych.

grupach, klasach, kategoriach robét- nalezy przez to rozumiec grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr
2195/2002 z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zamoéwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002r. z. pézn. zm.)

Inspektorze nadzoru inwestorskiego- osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenia techniczne i praktyke zawodowa oraz
uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér na budowie i wy-
konuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robdt

zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy

odbiorze gotowego obiektu.

istotnych wymaganiach- oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczeristwa, zdrowia i pewnych innych aspektéw interesu
wspdlnego, jakie majg spetnia¢ roboty budowlane.

normach europejskich- oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji(CEN) oraz Europejski Komitet Stan-
daryzacji elektronicznej(CENELEC) jako ,standardy europejskie(EN)” lub ,dokumenty harmonizacyjne(HD)”, zgodnie z ogdlny-
mi zasadami dziatania tych organizacji.

przedmiarze robot- to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wy-
konania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegdétowy opis, oraz wskazanie szczegétowych
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmia-
rowych robot budowlanych.

robocie podstawowej- minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu s3 mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i wymo-
géw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

Wspdlnym Stowniku Zamdwien- jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robét budowlanych, stworzonych na potrzeby
zamowien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach
Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie Kodéw CPV do okre$lania przedmiotu
zamoéwienia przez zamawiajgcych z éwczesnych Paristw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003r.
Polskie prawo zamdwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi



wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspétrzedne punktow gtéwnych obiektu,
przekaze dziennik budowy oraz dokumentacje projektowg oraz ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw Pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty Pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.4.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ dokumenty zgodne z wykazem podanym w szczegdétowych warunkach
umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:

¢ dostarczong przez Zamawiajgcego,

® sporzgdzong przez Wykonawce.

1.4.3. Zgodno$¢ robét z dokumentacjq projektowq i ST

Dokumentacja projektowa ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig
zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w
,0gobInych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczerh w dokumentach  kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg i ST.

Wielkosci okreslane w dokumentac;ji projektowej i ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw materiatow elementéw budowli muszg by¢
jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST i maja
wptyw na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoriczenia i
odbioru ostatecznego robdt.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie
konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot
terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegélny wglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk, ukopdéw i drég dojazdowych,

srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonaweca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami. Materiaty
tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny

z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo
przez personel wykonawczy.

1.4.7. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatdéw nai z terenu
robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposdb ciggty
bedzie o takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie
beda dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy

i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora



nadzoru.

1.4.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Wykonawca
ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie , ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umownej.

1.4.9. Ochrona i utrzymanie roboét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.4.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzgdowej, ktore
sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia robdt .Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6lutego 2003r. W sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003r. Nr 47 . poz.401 ) oraz
Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. W sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenrstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 169 poz.1650).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb ciggty bedzie informowat Inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce zamawiania lub wydobywania materiatéw,
odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Materiaty budowlane
powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w ST.

2.2. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne
ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojq jakosc i whasciwosc do roboét i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéw materiatéw do wykonania
poszczegdlnych elementéw robdt Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé¢
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i ilo$ci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodne z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.



Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkdw transportu bedzie zapewniac prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obciagzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom
dopuszczalnych obcigzen moga by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonaweca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonanych robét, za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami ST, Programem zabezpieczenia jakosci,
projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robét zostang poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajgc w to personel, sprzet zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan
materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcy stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymogami zawartymi w ST.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robét ponosi Wykonawca.

6.2. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:
posiadajg certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosé
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych,
posiadajg deklaracje zgodnosci z:
Polskg Norma lub
Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.3. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45
ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Ksigzka obmiarow



Ksigzka obmiaréow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub ST.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

Pozostate dokumenty

Do dokumentéw budowy zalicza sie rowniez:
pozwolenie na budowe,

protokoty przekazania terenu budowy,
protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

operaty geodezyjne,

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres rob6t wykonywanych zgodnie ze specyfikacjg techniczna, w ustalonych
jednostkach. Obmiaru wykonanych robdt dokonuje w sposéb ciggty kierownik budowy. Wyniki obmiaru bedg wpisane do
ksigzki obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagang do celdw ptatnosci lub w
innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zasady okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych. Jednostki obmiaru powinny by¢
zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),

odbiorowi po uptywie okresu gwarancji,

odbiorowi instalacji i urzgdzen technicznych.

8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Polega on na koncowej ocenie jakosci robét, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu bedzie on dokonywany w
czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robdét. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem w dziennik budowy

i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia i powiadomienia Inspektora nadzoru.

Jakosé i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentdéw i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.



8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czesci robdt .Odbioru czesciowego robdét dokonuje sie dla
zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robét
dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiér korncowy

8.4.1. Zasady odbioru koricowego

Polega on na ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakorczenie
robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.
Odbiér koncowy nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w pkt.8.4.2.

Odbioru konncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektows i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét , komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i
robét poprawkowych.

W przypadku nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w poszczegélnych elementach
konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego( koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru koricowego robdt, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

dokumentacje powykonawczg,

protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i zanikajacych,

protokoty odbioréw czesciowych,

recepty i ustalenia technologiczne

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z

e wN e

ST,
6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
7. protokoty badan.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
koncowego, komisja wyznaczy ponowny termin odbioru. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajace beda ujete w protokole odbioru robét.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbiér po uptywie okresu gwarancji

Odbidr po uptywie okresu gwarancji polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych

z usunieciem wad, ktére ujawnia sie w okresie gwarancji.

Odbiér po uptywie okresu gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4.,,0dbiér ostateczny (koricowy) robét.”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla dane;j
pozycji kosztorysu przyjeta przez zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenianych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane ( jednolity tekst Dz. U. Z 2003r. Nr207, poz.2016 z pdzn. zm.).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r.-Prawo zamdwien publicznych (Dz. U. Nr 19 poz. 177).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r.- o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r-o ochronie przeciwpozarowe;j ( jednolity tekst Dz. U. z 2002r. Nr 147, poz.1229).
Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r.-o dozorze technicznym ( Dz. U. Nr 122, poz.1321 z pézn. zm.).



Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r.- Prawo ochrony $srodowiska ( Dz. U. Nr 62, poz.627 z pézn. zm.).
Ustawa z dnia 21 marca 1985r. -o drogach publicznych ( jednolity tekst Dz. U. z 2004r. Nr 204, poz.2086).

10.2. Rozporzadzenia:

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r.- w sprawie systemow oceny zgodnosci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE ( Dz. U Nr 209, poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r.- w sprawie okreslenia polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania,
uchylania lub zmiany ( Dz. U. Nr 209 poz. 1780).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. - w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169,poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r.w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz.401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej bezpieczeristwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.1126)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonowania uzytkowego
(dz. U. 202, p0z.2072)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobdw deklarowania wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.2042)

10.3. Inne dokumenty i instrukcje:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych , (tom I, Il, Il IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003

Warunki wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL,
Warszawa, 2001.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
A. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE i ROBOTY KONSTRUKCYJNE
1. SST ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét
ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robo6t wchodza:

Wykopy.

Warstwy filtracyjne, podsypki.

Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.

Zasypki.

Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Do wykonania robét materiatami sg piaski i zwiry dostarczone z zewnatrz przeznaczone do wykonania warstw
filtracyjnych i podsypkowych w ramach realizowanej rozbudowy budynku.

Do wykonania robdt materiaty nie wystepuja.

2.2. Grunty do wykonania podktadu

Do wykonania podktadu nalezy stosowac pospétki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospétek:
uziarnienie do 50 mm,

faczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

zawartosc frakcji pytowej do 2%, zawartosé czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu nalezy stosowac piasek zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopdw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczen
takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

Zasypki:

max. Srednica ziaren d<120 mm,

wskaznik réznoziarnistosci U>5,

wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,

zawartosc¢ czesci organicznych 1<2%,

odpornosé na rozpad <5%.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
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5. Wykonanie robét

5.1. Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkdéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopdéw nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne z wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw
kierunkowych, taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykopdéw, niwelacjg kontrolng
robot ziemnych i dna wykopu.

Wykopy w gruncie wykonane koparkami.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopdéw

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachylen
skarp:

w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:

w pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia
powinna by¢ wolna od nasypdow i materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych

naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem
bezpiecznych nachylen

stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopdéw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdéw wynoszg 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopdéw

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakorczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rGwnomiernie warstwami grubosci 25 cm.
(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug préby normalne;j
Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rGwnomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone
wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1)zasypanie wykopdw powinno by¢é wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robaét.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych i Smieci.
(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢é wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakdw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby normalnej Proctora.
(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia
izolacji przeciwwilgociowe;j.
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6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robdt ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbiér robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowac:
zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja

prawidtowosé wytyczenie robét w terenie

przygotowanie terenu

rodzaj i stan gruntu w podtozu

wymiary wykopow

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw

Sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podtoza

materiat uzyty na podktad

grubosc i rownomiernos¢ warstw podktadu
sposéb i jakos¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

stan wykopu przed zasypaniem
materiaty do zasypki

grubosé i rownomiernos¢ warstw zasypki
sposdb i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sg:

- wykopy — [m’]

— podktady i nasypy — [m?]

— zasypki — [m?]

— transport gruntu — [m?®] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbiodr robot
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana

Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej.

Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.
Cena wykopu obejmuje:

wyznaczenie zarysu wykopu,

odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonawca we wiasnym
zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

Cena nasypu obejmuje:

dostarczenie materiatu

uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Cena zasypki obejmuje:

dostarczenie materiatéw

zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

Cena transportu gruntu obejmuje:

zatadowanie gruntu na srodki transportu

przewdz na wskazang odlegtosc

wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

utrzymanie drdg na terenie budowy i na zwatce.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
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BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

2. SST ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mieé miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania beda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Zbrojenie konstrukcyjne nalezy wykonac z pretéw stalowych o sr. jak w projekcie ze stali A - Il BSt 500s potgczonych ze sobg
strzemionami z pretéw srednicy 6 mm ze stali A - 111 BSt 500s.

W posadzkach montowac gotowe siatki zgrzewane wykonane ze stali A - IIl BSt 500s o oczkach 5 x5 cm jako zbrojenie
przeciwskurczowe.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie zbrojenia
betonu.

W zakres tych robét wchodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A - Il BSt 500s strzemiona konstrukcyjne w stopach,
podwalinach, stupach i wiericach. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A - Ill BSt 500s.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera budowy.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne
gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,

jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o
wiekszych srednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytwarcy,

srednice nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretdow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej
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klasy stali w normach panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dfugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiardw i
gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w
przypadku, gdy:

nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

stal peka przy gieciu.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcodwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkdéw rdzy, kurzu i btota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani
pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002.

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzgdzen wytwaérczych i
montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdéw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dtugosc pretow
poszczegdlnych $rednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych
od wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru

koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu -, Wymagania ogélne”.
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8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

Odbidér powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robot skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana

Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;j.

Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.

Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia
za pomocga drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu
robot z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Poradnik kierownika budowy — rozdziat TOM-2

2. SST BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mieé miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie betonu i
podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych zamoéwieniem, a w tym:

Betondéw konstrukcyjnych C20/25.

Podbetondw C8/10 z miesznek marki 10 + 15 MPa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowsg, SST i
poleceniami Inzyniera budowy.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkdow mineralnych wg normy PN-B-
30000:1990 o nastepujgcych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy C8/10 - B10

marki ,,35” — do betonu klasy C20/25 - B25

Wymagania dotyczgce sktadu cementu

Wg ustale normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy
te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

Zawartosc alkaliow do 0,6%

Zawartosc alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
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Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-
79005.

Masa worka z cementem powinna wynosic 25,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajacy nastepujace dane:

oznaczenie

nazwa wytwaorni i miejscowosci

masa worka z cementem

data wysytki

termin trwatosci cementu.

Swiadectwo jakoéci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera budowy.

Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania
podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:
oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed
sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej
tatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka
kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,

zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego.

B-20 dla wykonania faw fundamentowych i wiency betonowych.

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%

mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach
zamrazania i rozmrazania.

C12/15 (B15) dla wykonania ostony izolacji

C12/15 (B15 ) utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek
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C8/10 ( B10) dla podbetondw i podktadow
Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.
Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. (Rw7,5) C8/10 ( B10) z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:

pospdtka kruszona 0/40,

cement hutniczy 25. lloéé cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno$é optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
llos¢ ,,gruszek” nalezy dobrad tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu,
czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C +20°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C+30°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C i wyzszej

5. Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera budowy potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikéw:

Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé rzednych z projektem, czystos¢
deskowania oraz obecnosé¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy
wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowa nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,
badz tez za posrednictwem rynny,

warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowag nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o
grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
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Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwos$ci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosé¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywacé butawe w jednym miejscu w czasie 20—30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac sie jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosciiod 1,0do 1,5 m w
kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratordw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez:

usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,
obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie
odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unikac dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczerstwa pracy.
(7) Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu
i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

badanie skfadnikéw betonu

badanie mieszanki betonowej

badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni
swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy
na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
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5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczac
pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z nastepna
warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnos$nie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnosc¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i
wybrzuszen ponad powierzchnie,

pekniecia s niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min.
2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

rownosc gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkow,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac, aby otrzymac réwna i
jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow,

wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby
usungé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie
technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg
projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3:

— 1 m® wykonanej konstrukgiji.
—1 m?® wykonanego podbetonu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad podanych powyzej.
W szczegdlnosci tunel dla pieszych podlega prébnemu obcigzeniu wg PN-89/5-10050.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana

Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;j.

Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.
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Cena jednostkowa betonu obejmuje

dostarczenie niezbednych czynnikédw produkcji

oczyszczenie podtoza

wykonanie deskowania z rusztowaniem

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

pielegnacje betonu

rozbiérka deskowania i rusztowan

oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbiérkowych poza granice obiektu.

Cena jednostkowa podbeton na podfozu gruntowym obejmuje

wyréwnanie podfoza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek

4. SST ROBOTY MUROWE Z BLOCZKOW BETONOWYCH

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robdt
wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie Scian
murowanych z bloczkéw betonowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektéw, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robdét murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu
robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

Roboty murowe winny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji techniczne;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z catoscig dokumentacji
technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji
robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan.

2. Materiaty

2.1.Wymagania dla materiatéw

2.1.1.Bloczki betonowe klasy 15

Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny miec ksztatt prostopadtoscianu o wymiarach dtugos¢
36cm, szeroko$é 25cm, wysokosé 12ecm. Bloczki muszg spetnia¢ wymagania normy BN-80/6775-03 oraz posiadajg Certyfikat
Bezpieczeristwa.

Wytrzymatosé na sciskanie 15,0 Mpa

Gesto$é pozorna < 1,4 kg/dm?

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15° C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-B-12069:1999.

Bloczki stuzg do wznoszenia $cian konstrukcyjnych, w tym scian fundamentowych wykonywanych ponizej terenu
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bezposrednio na fawach fundamentowych.

2.1.2.Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowywac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
powinna by¢ zuzyta:

a)zaprawa cementowo-wapienna — w czasie 3 godziny,

b)zaprawa cementowa — w czasie 2 godziny.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robdt murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalny.

Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje sktadnikdw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zaleznosci od przeznaczenia
zaprawy podano w PN-B-14504.

(1)Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowaé cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy PN-B-19701.

(2)Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) odpowiada normie PN-B-30302.

W celu dogaszania nie zgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36 godzin przed jego uzyciem.
(3)Kruszywo

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie naturalnej i muszg odpowiada¢
normie PN-B-06711.

3. Sprzet

3.1.0g6Ilne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania roboét

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2 Transport

¢ Transport bloczkéw betonowych odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folia.

¢ Suchg zaprawe w workach transportowa¢ samochodem, zabezpieczajgc worki przed uszkodzeniem i zawilgoceniem.
4.2.Magazynowanie

¢ Bloczki betonowe nalezy sktadowac¢ na placu budowy na sktadowisku otwartym.

¢ W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6lIne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki w jakich bedg wykonywane.

5.3.Wymagania przy wykonywaniu robét murowych

1. Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebrac¢ roboty ziemne i fundamentowe, sprawdzajgc zgodnos¢ ich
wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robot.

2. Przed przystgpieniem do wznoszenia murdw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan scian fundamentowych.
3. Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otwordw itp.

4. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. Réznica poziomdw poszczegdlnych czesci murdéw nie
powinna przekracza¢ 3 m. dla muréw z bloczkéw i pustakow.

5. Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

6. Kazda $ciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

7. Izolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonac na wysokosci co najmniej 15cm nad terenem, a dla $cian z bloczkéw betonu
komdrkowego 50cm nad terenem.

8. Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 00C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych
wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimowych, okreslonych w odpowiednich przepisach.

9. W przypadku przerwania robot na dtuzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem
czynnikow atmosferycznych.

6. Kontrola jakosci

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robét
Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.
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6.2.Bloczki betonowe

Dostarczone na budowe bloczki betonowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszej ST oraz by¢ zabezpieczone
przed wptywem warunkdéw atmosferycznych.

Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce,

ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

6.3.Zaprawa cementowo-wapienna

Badanie zaprawy budowlane;j

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac:

-konsystencje,

-marke,

zgodnie z PN-B-14501.

1)Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-B-04500. Badanie polega na okresleniu gtebokosci
zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

2)Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500 Badanie polega na pomiarze wytrzymatosci
na $ciskanie w MPa na probkach w formie beleczek o wymiarach 4x4x16cm.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST — 1.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

¢ llos¢ wykonywanych robdt murowych oblicza sie wg pomiardw z natury lub na podstawie rysunkdéw roboczych.
¢ Naktad liczony na 1 m3 $ciany.

® Grubosé obliczeniowag muru przyjmuje sie tgcznie ze spoinami.

¢ Dtugosé muréw prostych przyjmuje sie wg ich wymiardw rzeczywistych.

o Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

¢ Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.

® Powierzchnie otwordw, w ktdérych oscieznice obmurowane sg jednoczesnie ze wznoszeniem muru mierzy sie w Swietle
oscieznic.

8. Odbidr robét

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.2.0dbiodr robot

Odbidr robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania
murow z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania.

W zakresie robot murowych kontroli jakosci podlega:

1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robdt z dokumentacjg projektowa.

2) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robét, na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
4) Odbiér robét murowych

-sprawdzenie podstawowych wymiaréw i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,

-odbidr robot murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkdw, ale po osadzeniu
stolarki.

5) Tolerancje i odchytki rob6t murowych wg PN-B-10020

-w wymiarach poziomych i w wysokos$ci pomieszczen +/-20mm

-w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm

-w grubosci muréw o grubosci 1/4c, 1/2ci 1c réwna odpowiedniej odchytce wymiaru cegty

-w grubosci muréw ponad 1c petnych +/-10mm

-w grubosci muréw ponad 1c szczelinowych +/-20mm

-wymiary otworéw o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szeroko$é, +15/-10mm na wysokos$¢
-wymiary otworéw o wielkosci ponad 100cm: +10/-5mm na szeroko$¢, +15/-10mm na wysokos¢
-grubosé spoin pionowych murdéw na zaprawie: 12mm +5/-2mm

-grubosé spoin poziomych murdéw na zaprawie: 10mm +/-5mm

-zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:

dla muréw spoinowanych: 3mm/1m. i 10mm dla catej $ciany

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m. i 20mm dla catej $ciany

-odchylenie krawedzi od linii proste;j:

dla muréw spoinowanych: 2mm/1m. najwiecej 1szt./2m.

dla muréw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwiecej 2szt/2m.

-odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:
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dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysokos$¢ budynku

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacje, 30mm/wysokos¢ budynku
-odchylenie od kierunku poziomego gérnej krawedzi kazdej warstwy:

dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 15mm/dtugos¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 30mm/dtugos¢ budynku

-odchylenie od kierunku poziomego gérnej warstwy pod stropem:

dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 10mm/dtugo$¢ budynku dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 20mm/dtugosé¢
budynku

-odchylenie kata ptaszczyzn przecinajgcych sie od projektu:

dla murdw spoinowanych: 3mm

dla murdw nie spoinowanych: 6mm

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwigzane

® PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanymi w
wymaganiach IDT ISO 4464 (80).

¢ PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

¢ PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

¢ PN-B-30000 Cement portlandzki.

e PN-B-30020 Wapno

® PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom I. Cze$¢ 1 Budownictwo ogdlne. Arkady

5. SST ROBOTY MUROWE Z ELEMENTOW CERAMICZNYCH

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych
w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robét
murowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robét murowych ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot w zakresie konstrukcji murowych i obejmujg Roboty ujete w
dokumentacji projektowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00 "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z postanowieniami Kontraktu,
wymaganiami ST i poleceniami Inzyniera. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty — wymagania ogélne

Wymagania ogdlne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty — wymagania szczegétowe

Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Wode do zapraw
przewiduje sie czerpac¢ z wodociggdw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

Wyroby ceramiczne i betonowe

Cegta ceramiczne kratowka klasy 15

Warunki normowe materiatu okresla PN-B—12069:1999.

Ksztatt i wymiary wg PN-70/B-12016

Cegta powinna miec ksztatt prostopadtoscianu o wymiarach 250x120x65 z otworami przelotowymi w ksztatcie rombu.
Catkowita powierzchnia otworédw powinna wynosi¢ co najmniej 30 % powierzchni podstawy. Powierzchnia jednego nie moze
przekraczaé¢ 3 cm?.
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Powierzchnie boczne powinny byé rowkowane réwnolegle do osi otwordéw.

Kratdwka potéwkowa — kratodwka ktorej objetos¢ wynosi nie mniej niz 50% catej kratdwki

Cechowanie — kratdwka powinna by¢ cechowana w sposdb trwaty znakiem wytworni.

Cegta petna klasy 10

Warunki normowe materiatu okresla PN-B—12050:1996.

Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzgcym przez catg grubosé
cegty o dtugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac dla cegty — 10 % cegiet badanych.

Wymiary: I=250mm, s=120mm, h=65mm. Masa- ok. 3-4 kg

Wytrzymatosé na sciskanie 10,0 Mpa

Wspodtczynnik przenikania ciepta — 0,7 W/m?K

Gestoé¢ pozorna 1,7 — 1,9 kg/dm?

Nasigkliwos¢ nie powinna byé wyzsza niz 16%

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15° C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-B-12050:1996

Odpornos¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie rozpadta sie.

Pustaki ceramiczne szczelinowe

Pustak ceramiczny szczelinowy z otworami rozmieszczonymi szeregowo i skierowanymi prostopadle do powierzchni
uktadania pustakéw w murze.

Pustak powinien posiada¢ drazenia prostokatne, rozstawione przemiennie: w jednym rzedzie 2 skrajne szczeliny ktétsze i 1
srodkowa dtuzsza, a w drugim rzedzie 2 szczeliny dtuzsze. Powierzchnia szczelin — 42%, liczba rzedéw — 11.

Powierzchnia zewnetrzna pustakdw powinna posiadac rowki w celu zwiekszenia przyczepnosci do zaprawy.

Dopuszczalne odchylenia wymiarowe wynosza:

dtugosc¢ +/- 6mm, szerokos¢ +/- 5mm, wysoko$¢ +/- 5mm

Zaprawy budowlane

Przewiduje sie stosowanie zapraw cementowo-wapiennych. Wytrzymatos$¢ zapraw R; - 5SMPa.

Zaprawa cementowo-wapienna marki 50.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymalego z wapna niegaszonego, ktdore powinno tworzyc¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy:

cement: ciasto wapienne: piasek:
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
cement: ciasto wapienne piasek:
hydratyzowane:
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5

2.3. Sktadowanie materiatéw
Sktadowanie wyrobdw ceramicznych wg PN-B-12030:1996.
Przewiduje sie sktadowanie na paletach ofoliowanych.

3. SPRZET
Wymagania ogdlne dla sprzetu podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”. Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Wymagania ogdlne dla srodkéw transportowych podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”. Materiaty i elementy moga by¢
przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
Kategoria wykonania robét murarskich A wg PN-B-03002:1999.
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Przy wznoszeniu muréw nalezy uwzgledni¢ wykonanie elementéw zelbetowych takich jak: stupy, nadproza, wierice.

5.2. Wymagania szczegétowe

Wymagania przy wykonywaniu robot murarskich

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, z zachowaniem zgodnosci z
dokumentacjg projektowa.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowac nie
wczesniej niz po zakoriczeniu $cian gtéwnych.

Mury nalezy wznosié¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonywanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegty suchg, zwtaszcza w okresie letnim,
nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac¢ lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

Mury gruboéci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0 °C.

W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy
wznawianiu robdt po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Nominalna grubos$¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyktych
nie powinna przekraczaé¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm.

Roboty murowe z pustakow ceramicznych

Grubosc spoin poziomych w murach z pustakdw ceramicznych powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych — 10mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic¢: dla spoin poziomych +5mm i —2mm, a dla spoin pionowych &l 5mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdéw z pustakéw ceramicznych:

zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:

na dtugosci 1m B 3mm,

na catej powierzchni @ 10mm,

odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

na wysokosci 1m B 3mm,

na wysokosci 1 kondygnacji @ 6mm,

na wysokosci catej sciany B 20mm,

odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na dtugosci 1m B 3mm.

Roboty murowe z cegly

Grubosc spoin poziomych w murach z cegty powinny wynosi¢ 12mm, a grubosc¢ spoin pionowych 10mm. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych +5mm i —2mm, a dla spoin pionowych B 5mm.
Zaprawa stosowana do murowania powinna mie¢ konsystencje gesto plastyczng w granicach zagtebienia stozka
pomiarowego 6-8cm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdw z cegty petne;j:

zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:

na dtugosci 1m & 3mm,

na catej powierzchni @ 10mm odchylenia od pionu,

odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

na wysokosci 1m B 3mm,

na wysokosci 1 kondygnacji @ 6mm,

na wysokosci catej sciany @ 20mm,

odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na dtugosci 1m B 3mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosSci robdt podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Zakres kontroli badan

Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty i bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkdéw z wymaganiami stawianymi w dokumentacji projektowe;j
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiardw i ksztattu elementéw

liczby szczerb i pekniec

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci elementdéw przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom laboratoryjnym
( szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu)

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany
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w obowigzujacej normie.

Réznice wysokosci F0.05h i B50 mm

Wymagania dla robot

Sprawdzeniu podlegaja:

zgodnos¢ ksztattu i gtdwnych wymiarédw muru z dokumentacjg techniczng grubos¢ - muru
wymiary otwordéw okiennych i drzwiowych

pionowos¢ powierzchni i krawedzi

poziomos$¢ warstw cegiet

grubosc spoin i ich wypetnienie

zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentac;ji projektowej i specyfikacji
Dopuszczalne odchytki wykonania robot murowych:

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
Zwichrowania i skrzywienia
- na 1 metrze dtugosci 6
- na catej powierzchni 20
Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 6
- na wys. kondygnacji 10
- na catej wysokosci 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 m dtugosci 2
- na catej dtugosci 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 m dtugosci 2
- na catej dtugosci 20
Odchylenia wym. otworéw w Swietle o wym.
-do 100cm szerokosc¢ +6, -3
wysokos¢ +15, -10
- ponad 100 cm szerokos¢ +10, -5
wysokos¢ +15, -10

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robdét potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

Nie potraca sie powierzchni otworéw mniejszych od 0,5m?.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem robét wykonczeniowych. Odbidér robdt przeprowadza sie
przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania muréw z dokumentacja
projektowa niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania Ogodlne".

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszej ST. Ptatnos¢ nalezy przyjmowac
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt w oparciu o wyniki pomiaréw

Cena jednostkowa wykonania robét oprécz prac zasadniczych obejmuje nastepujgce prace tymczasowe i towarzyszace:
Roboty przygotowawcze

Obrobienie przejsé instalacyjnych

Zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow

Montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan

Wykonanie prac pielegnacyjnych

Prace porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1  PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe z cegly .Obliczenia statyczne i projektowanie
2 PN-B-12050:1996 Cegty budowlane.
3 PN-B-19306:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy scienne drobnowymiarowe. Bloczki.
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4  PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki
5 PN-B-12069:1998 Cegty, pustaki, elementy poryzowane.
6  PN-B-19306:1999 Prefabrykaty z betonu. Bloczki.
7  PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
8  PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego
uzytku.
9  PN-B-30000:1990 Cement portlandzki
10 PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami
11 PN-97/B-30003 Cement murarski 15
12 PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25
13 PN-86/B-30020 Wapno
14 PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
15 PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Poprawki 1 Bl 5-6/89
poz.45.
16 PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do muréw.
17 PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.
Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i
etykietowanie.
18 PN-EN 180:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan
19 PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda zarobowa do betonu
20 PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.
Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
21  PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
22 PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania
IDT ISO 3443:1979
Errata KNN 6/95 Ip.4.
23 P-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriow odbioru, kontrola
IDT ISO 3443-6:1986 zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna- Metoda 1
24  P-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania kryteriéw odbioru, kontrola
IDT I1SO 3443-6:1988 zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna- Metoda 2
25 P-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych
IDT I1SO 3443-8:1989
26  PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i tolerancji
IDT ISO 4464 :1980 stosowanymi w wymaganiach
27  PN-ISO 7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw budowlanych.
IDT I1SO 7976-1 :1989 Metody i przyrzady
28 PN-ISO 7976-2:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw budowlanych.
IDT ISO 7976-2 :1989 Usytuowanie punktow pomiarowych
29 PN-ISO 7077:1999 Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady ogdlne i metody weryfikacji zgodnosci

Inne dokumenty
Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.ROBOTY MUROWE

wymiarowej.

6. SST PRZEWODY SPALINOWE | WENTYLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i

konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione

przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie przewodéw
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wentylacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Przewody wentylacyjne powinny by¢ wykonane wg dostarczonej dokumentacji technicznej.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie zaznajomié z catoscig dokumentacji
technicznej, oraz z projektem organizacji robét, wykonanym przez Inzyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdéw lub rozwigzan projektowych moggcych miec
wptyw na nosnosc obiektdw nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanymi materiatami do wykonania przewoddéw wentylacyjnych sg:

cegta petna ceramiczna kl. 15 lub 10,

zaprawa cementowo-wapienna wg PN-B-14501,

ksztattowniki stalowe wg PN-H-93406.

Przewody spalinowe i wentylacyjne o trzonach z pustakdw ceramicznych zostang obmurowane $ciankg o gr. 12 cm, z cegty
petnej kl. 15 lub 10, na zaprawie cementowo-wapiennej.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport i magazynowanie

Materiaty mogg zasta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona byta
statecznosc¢ elementdw i wykluczona ewentualnosé ich uszkodzenia.

Transport i przechowywanie cegiet wg PN-B-12030: 1996.

5. Wykonanie roboét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robd6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogolny.

5.2.1. Przewody spalinowe i wentylacyjne murowane.

Przewody wentylacji grawitacyjnej wykonywane sg z cegty ceramicznej, petnej kl. 15 lub 10. Zaleca sie stosowanie cegiet
catych, stosowanie cegiet utamkowych jest mozliwe tylko dla zachowania prawidtowego wigzania w murze. Cegty przycinane
muszg by¢ uktadane gtadkimi powierzchniami do wnetrza przewodu. W powierzchni wewnetrznej przewodu powinno
znajdowac sie jak najmniej spoin pionowych. Wigzanie cegiet w uktadzie pospolitym nalezy wykona¢ wg tych samych zasad,
co w innych murach tzn. stosowac¢ dwie kolejno zmieniajgce sie warstwy. Do murowania przewoddw nalezy stosowacé
zaprawy cementowo-wapienne, co najmniej marki M10. Niedopuszczalne jest tynkowanie wewnetrznych Scianek
przewoddéw. W czasie murowania nalezy na kazdej kondygnacji pozostawi¢ prowizoryczny otwér rewizyjny do czasu odbioru
przewodow.

Wiloty do przewoddw wentylacyjnych powinny by¢ zabezpieczone kratka wentylacyjng o powierzchni netto wiekszej o 50%
od przekroju przewodu i osadzone w murze na zaprawie cementowej. Odlegtos¢ gornej krawedzi otworu od sufitu powinna
wynosi¢ max. 15 cm.

Wyloty przewodéw powinny by¢ wyprowadzone ponad dach na wysokos$¢ zabezpieczajgcg wylot przed zadmuchiwaniem
przez wiatr. Trzony wentylacyjne, obmurowane, zostang przykryte czapka betonowa z okapnikiem, czapka powinna by¢
wykonana z betonu B15 i zatarta zaprawa cementowg, czapke nalezy odizolowaé od trzonu poprzez utozenie jej na dwdch
warstwach papy asfaltowej i odciecie od tynku pod czapka. Zaleca sie wykonanie bocznych otworéw wylotowych. Kominy
powinny by¢ ponad dachem wyprawione tynkiem cementowo-wapiennym, dwuwarstwowym, zacieranym na gtadko, oraz
zabezpieczone przed przenikaniem wody poprzez wykonanie 2 cm podciecia dolnej czesci komina (tzw. wydry) i wykonanie
obroébek blacharskich blachg ocynkowana.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania trzonéw z przewodami obejmuje odbiory czesciowe, dokonywane w czasie murowania, oraz
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odbidér koricowy po ich wykonaniu.

Odbidr czesciowy powinien obejmowad:

odbidr dostarczonych na budowe materiatéw przeznaczonych do wykonania trzonéw z przewodami, wyniki odbioru
materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy,

odbidr trzondw z przewodami po wykonaniu stanu surowego budynku.

6.1. Pustaki wentylacyjne i spalinowe.

Kontrola jakosci pustakéw wentylacyjnych powinna obejmowac:

badanie techniczne pustakéw wentylacyjnych przeprowadzone w wytwérni,

sprawdzenie wyrywkowe szczelnosci pustakéw przed ich wbudowaniem,

biezaca kontrole w czasie wykonywania prac,

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Dostarczone na budowe pustaki wentylacyjne, przeznaczone do wykonania przewodéw wentylacyjnych, powinny by¢
odebrane pod wzgledem:

kompletnosci dostawy,

zgodnosci ich typow i rozmiardw,

ich stanu technicznego,

dopuszczalnych tolerancji wymiarowych elementéow:

+2 mm dla szerokosci przewodu i grubosci scianki,

+3 mm dla wymiaréw catego pustaka.

W szczegdlnosci pustaki nie mogg miec pekniec i rys przechodzacych przez catg grubosc¢ scianek pustaka, oraz odpryskéw
naruszajgcych szczelnos¢ Scianek.

Do kazdej partii dostarczonych elementdow i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci,
stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie lub normie PN-B-12006 ,Pustaki ceramiczne wentylacyjne.”

6.2. Cegta petna ceramiczna.

Dostarczona na budowe cegta ceramiczna, przeznaczona do wykonania przewodow wentylacyjnych, powinna odpowiadaé
aktualnym normom panstwowym: PN-B-11200 (do 11210): 96 i PN-B-12050: 96.

Cegta petna ceramiczna powinna posiadac klase 15 lub 10.

Przy odbiorze cegiet nalezy na budowie przeprowadzi¢ nastepujace badania:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami dokumentacji technicznej,
przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie, mierzenie:

wymiardw i ksztattu cegief,

liczby szczerb i pekniec,

odpornosci na uderzenia,

przetomu cegty ze zwrdceniem uwagi na zawartos¢ margla.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe cegiet moga wynosic:
dtugos¢ 250 +6 mm,

szeroko$¢ 120 5 mm,

wysokos$¢ 65 £3 mm.

Nasigkliwos¢ cegiet nie powinna przekraczad:
22% dla cegty klasy 15,
24% dla cegty klasy 10.

Odpornos¢ ceglty na uderzenia powinna by¢ taka, ze cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie rozpada sie na
kawatki. Dopuszczalne jest pekniecie cegty lub jej wyszczerbienie. Liczba cegiet nie spetniajagcych powyzszych wymagan nie
moze przekraczac:

dla 15 sprawdzonych cegiet — 2 szt.,

dla 25 sprawdzonych cegiet — 3 szt.,

dla 40 sprawdzonych cegiet — 5 szt.

Cegty powinny by¢ oznaczone: nazwg, symbolem normy, symbolem grupy, rodzaju, typu, wielkosci, klasy, kodem sortymentu.
Co najmniej 30% cegiet w przesytce powinno by¢ oznakowane w sposéb trwaty nazwa lub znakiem wytwadrni i rokiem
produkgji.

6.3. Zaprawa cementowo-wapienna.

Zaprawa stosowana do wznoszenia muréw z przewodami wentylacyjnymi powinna posiadac¢ wytrzymatosé na sciskanie 1,5 —
3,0 MPa (marka 1,5 — 3,0). Cement stosowany do wykonania zaprawy powinien odpowiada¢ PN-B-30000 ,Cement
portlandzki” i PN-B-30001 ,,Cement portlandzki z dodatkami”. Wapno stosowane do zaprawy powinno odpowiada¢ PN-B-
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04351. Woda powinna odpowiada¢ normie PN-C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.”
Sktad objetosciowy zapraw nalezy ustala¢ doswiadczalnie.

Orientacyjnie sktad objetosciowy dla zaprawy cementowo-wapiennej o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:

Marka zaprawy Cement : ciasto wap. : piasek Cement : wapno hydrat.: piasek
1:1.9 1:1.9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3,0 1:1:7 1:1.7
1:1,7:5 1:1,7:5

Kontrola jakosci (marki i konsystencji) zaprawy przygotowywanej na budowie powinna by¢ przeprowadzona w sposdb
podany w obowigzujacych normach PN-B-14501, PN-B-19401:96,
PN-B-19402:96.

7. Obmiar robét
Kominy wolnostojgce oblicza sie w m® ich objetosci wg wymiaréw zewnetrznych. Kanaty wentylacyjne oblicza sie w metrach
dtugosci pojedynczego przewodu (1 m). Obmurowanie kanatéw oblicza sie w m* obmurowanej powierzchni.

8. Odbidr robot

8.1. Wymagania i badania trzonéw z przewodami wentylacyjnymi.

Dopuszczalne wychylenie trzonu z przewodami wykonanego z cegty lub pustakéw od pionu na wysokosci 1 kondygnacji nie
powinno by¢ wieksze niz £5 mm, a na wysokosci catego budynku £10 mm.

Spoiny miedzy cegtami i pustakami powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa.

Odchylenie poprzecznego przekroju przewodu kominowego, podanego w dokumentach nie powinno by¢ wieksze niz +10i -5
mm.

8.2. Odbiér koricowy.
Odbidr koncowy powinien by¢ dokonany po podtgczeniu urzgdzen wentylacyjnych i obejmowacé kontrole materiatéw, odbiér
po wykonaniu stanu surowego budynku oraz odbidr przy stanie wykoriczonym budynku.

Podczas odbioru materiatéw nalezy sprawdzi¢ m. in.:

atestacje dostarczonych elementéw,

zaswiadczenia o jakosci wyrobu,

zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z dokumentacjg techniczna.

Podczas odbioru przewoddw po wykonaniu stanu surowego budynku nalezy sprawdzic:
prawidtowos¢ uzytych materiatéw,

zgodnos¢ wykonania robdt z dokumentacjg techniczng,

droznosé i szczelnosé przewodow,

prawidtowosc¢ przebiegu przewododw,

wypetnienie spoin przewodéw,

szczelno$é przewodow.

Odbidér koncowy po podtaczeniu urzgdzen wentylacyjnych i gazowych powinien obejmowac sprawdzenie:
otwordéw wlotowych i wylotowych przewoddw,

prawidtowosci ciggu i szczelnosci,

prawidtowosci podfaczenia urzgdzen wentylacyjnych.

Wszystkie przewody powinny mie¢ na kazdej kondygnacji, pozostawione otwory kontrolne o wielkosci ok. 14 x 16 cm,
umieszczone na wysokosci okoto 50 cm od podtogi, zamkniete prowizorycznie.

W czasie wykonywania sprawdzenia szczelnosci przewodow i prawidtowosci ciggu, wszystkie otwory zewnetrzne — okna i
drzwi powinny by¢ zamkniete. Temperatura powietrza pomieszczeniach powinna by¢ o min. 102C wyzsza niz temperatura
zewnetrzna.

Odbiory przewodéw kominowych powinny by¢ dokonywane dwukrotnie, tj. po zakoriczeniu stanu surowego zamknietego i
przed odbiorem koncowym budynku. Odbiory powinien przeprowadza¢ mistrz kominiarski.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych, celem przekazania ich do
zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji budynku.
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9. Podstawa ptatnosci

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej.

Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.
Cena jednostkowa obejmuje:

zakup materiatow,

transport na miejsce sktadowania na placu budowy,

transport do miejsca wykonywania prac,

badania laboratoryjne,

ustawienie rusztowan i ich demontaz po wykonaniu prac,

wymurowanie kominow,

wymurowanie kanatéw z pustakéw,

uporzgdkowanie pomieszczen po wykonaniu robét,

sprawdzenie przewoddw.

10. Przepisy zwigzane

Swiadectwo ITB nr 807/90,

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

Polskie normy:

PN-B-02869 Badania odpornosci ogniowej. Przewody wentylacyjne.

PN-B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty. Wymagania techniczne i badania przy
odbiorze.

PN-B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej. Wymagania.
PN-B-03410 Wentylacja. Wymiary poprzeczne przewoddéw wentylacyjnych.

PN-B-03004 Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-12006 Pustaki ceramiczne wentylacyjne.

PN-B-12054 Ksztattki Scienne, pustaki wentylacyjne, pustaki ogrodzeniowe.

PN-B-12017 Ceramiczne i wapienno-piaskowe wyroby budowlane.

PN-B-12030 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe.

PN-B-14501 Zaprawy betonowe zwykte.

PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

7. SST KONSTRUKCIJE STALOWE

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktéorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie stalowych
konstrukcji obiektédw kubaturowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz za zgodnosé z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.
1.5.1.Wymogi formalne.

Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu witasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robdt i gwarantujacemu witasciwg jakos¢ wykonania.

Konstrukcja winna by¢ wykonana Scisle wg rysunkow oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w pkt. 1.5.3.
Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworce i montazyste w swiadectwa jakosci wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne
Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic z catoscig dokumentacji
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technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentacji (dotyczy to projektu organizacji robot i projektu
montazu konstrukcji).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystgpieniem do robaét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonania robét, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mieé
wptyw na nosnosc¢ obiektu nalezy uzyskac akceptacje projektantéw.

1.5.3.Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji — przed przystgpieniem do danego rodzaju robdt muszg by¢ sporzgdzone nastepujgce
dokumentacje uzupetniajgce:

rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej,

technologia spawania,

ogolny projekt organizacji budowy

projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ miedzy innymi:

dobdr parametréow spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne, poétautomatyczne,
automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,

okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcern i naprezen spawalniczych, a takze
najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajagce winne byé uzgodnione z autorskim biurem projektéw.

2.Materiaty

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowac:

Stal gtéwnej konstrukcji stalowej: S355JR,

Stal konstrukcji podrzednych: S235JR,

Stal blach weztowych:5355J2G3,

Sruby M16, M20, M24: kl. 10.9i 8.8,

Sruby M12: kl. 6.8,

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.

3.Sprzet.
Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport.

Wysytki elementéw montazowych mozna dokonywac dopiero po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych w zakresie
przewidzianym do wykonania w wytworni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byta
statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwos$é ich uszkodzenia.

5.Wykonywanie robét.
5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji.

5.2.1.Wykonawstwo warsztatowe.

Ciecie materiatu

Ciecia elementdw mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub pétautomatycznych.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy wyréwnad i stepic przez
wyokraglenie.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki te brzegi, ktére majg by¢ poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania.

Prostowanie i giecie elementow

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie krzywizny R sg mniejsze niz
graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementéw ze
stali o grubosci ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywac na gorgco po podgrzaniu do temperatury kucia
i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz
obszar odksztatcony Chtodzenie elementéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez
uzycia wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzié, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.

Przygotowanie elementéw do spawania

Ukosowanie brzegdéw elementdw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym usuwajac zgorzeliny i
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nieréwnosci.

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie ciecia wg PN-M.-69774
nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.
Dopuszczalna nieliniowos¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz nie wiecej niz 1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na gtebokos¢
1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-69015.

Roboty spawalnicze

Nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologia spawania.

Konstrukcje stalowe zaliczone sg do | klasy konstrukcji spawanych.

5.2.2.Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadaé na podktadach izolujgcych jg od bezposredniego stykania sie z gruntem i woda.
Konstrukcje nalezy ta uktadaé, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wéd opadowych lub $niegu oraz zapewnic
jej statecznosc i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.2.3.Montaz konstrukcji na budowie

Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez wykonawce.

Przed przystgpieniem do robot przy scalaniu elementéw wysytkowych, catosé konstrukcji ustawiona na fundamentach winna
by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;.

Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokonac¢ kontroli i odbioru wszystkich potgczen
montazowych.

6.Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie;

biezgcej kontroli wykonawstwa w wytwaérni

sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robét malarskich
biezacej kontroli prac montazowych

kontroli jakosci spawania.

6.1.Kontrola konstrukcji stalowej

1.Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny bys$ odebrane komisyjne pod wzgledem:

kompletnosci dostawy,

zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowg,

pod wzgledem stanu technicznego,

zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

kompletnosci dokumentac;ji,

wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200.

2.Do kazdej partii dostarczonych elementdéw i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci,
stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

3.Elementdéw konstrukcji nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty. Ewentualne niewielkie usterki
techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usung¢ przed montazem.

6.2.Tolerancja wymiaréw
6.2.1.Uwagi ogdlne
Podane nizej tolerancje wymiardw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inaczej.

6.2.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.

1.W zakresie montazu konstrukcji stalowej:

sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

wykonanie pomiaréw sprawdzajacych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do wielkosci okreslonych w
projekcie

sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykdw montazowych i kotwienia,

sprawdzenie wpiséw w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu (podlewki, regulacji, stezenia itp.)
tolerancje i dopuszczalne odchytki elementéw stalowych wg PN-B-06200:

usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- 5mm

odlegtos¢ miedzy sgsiednimi stupami: +/- 10mm

potozenie stupa na poziomie fundamentéw i pieter wzgledem prostej tgczacej sasiednie fundamenty: +/- 5mm
pochylenie stupa miedzy poziomami sgsiednich stropéw: +/- wysoko$¢/500

pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +/- wysokos$¢/300

potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm
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poziom belki: +/- 10mm

réznica poziomdw na koricach belek - mniejsza z wartosci: dtugo$¢/500 lub 10mm
poziomy sasiednich belek:+/- 10mm

odlegtos¢ miedzy sgsiednimi belkami:+/- 10mm

poziomy sasiednich stropow:+/- 10mm

dopuszczalne odchyiki szyn i belek podsuwnicowych wg PN-B-06200

lokalna odchytka szyny od prostej:poziomo +/-1mm/2m.

pionowo:+/-mm/2m.

réznica poziomdw szyny na dtugosci L miedzy podporami: ~ L/1000 lub 10mm
mimosrodowos¢ szyny wzgledem $rodnika:+/-0,5 grub.srodnika > 12mm

+/-6mm przy grub. Srodnika:< 12mm

nachylenie gtéwki szyny do poziomu:kat = +/- 1/100arc

uskok w styku szyn:0,5mm

2.W zakresie potgczen srubowych:

- zastosowanie w potgczeniach wiasciwych srub,

- jako$¢ wyrobow Srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potgczenia srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia Srubami sprezajagcymi dokonuje sie w ilosci 10% srub, a jezeli liczba $rub jest mniejsza niz
20 — dwa pofaczenia,

- sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokonac¢ zgodnie z PN-B-06200.
3.Kazda czynnosc kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim protokotem.

7.0bmiar robét

Jednostkg obmiaru konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptatnosci przyjmuje sie tonaz konstrukcji zgodnie z projektem,
zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

Zaréwno Inzynier jak i wykonawca moga zazgda¢ koicowego sprawdzenia tonazu, w przypadku watpliwosci. Zadanie
wykonawcy musi by¢ ztozone na pismie.

Ciezar wtasciwy stali nalezy przyjmowaé¢ wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez wykonawce elementéw
zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach nie sg wliczone do tonazu.

Ciezar srub, nakretek oraz podktadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ciezaru i wymiardw.

Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych.

Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg nominalnych wymiaréw. Nadlewek, wydtuzen itp. Nie uwzglednia sie. Nie potrgca sie
tonazu otwordw i wycie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m?.

8.0dbidr robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inzyniera.

8.1.0dbiodr robét warsztatowych

1.0dbiory czesciowe

odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcji

odbidr scalania konstrukcji na montazu

2.0dbiér koncowy

podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje materiatow

sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi
sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

sprawdzenie wynikdw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci

sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbidér zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszelkie niezbedne dokumenty (atesty,
protokoty badan, itp.), a takze swiadectwo jakosci wykonania wystawione przez wytworce.

8.2.0dbidr rob6t montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.

8.3.0dbiodr koncowy

Odbiér korncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia robdt montazu
konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdét zawartych w umowie.

Zakres czynnosci odbioru koricowego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz w Kontrakcie.
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9.Podstawa ptatnosci

Zaaprobowany tonaz wykonanej konstrukcji wg obmiaru robdt jest ptatny na podstawie ceny jednostkowej, ktdra
uwzglednia:

1.w zakresie wykonania konstrukgji:

dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

przygotowanie i dostarczenie rysunkéw warsztatowych,

czyszczenie, trasowanie, wiercenie, obrébke maszynowg, pasowanie , ukosowanie, spawanie,
montaz i obrébke termiczng,

kontrole kwalifikacji spawaczy,

prowadzenie badan robdt spawalniczych wraz z zastosowaniem metod nieniszczgcych
oznakowanie elementdw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie

2.w zakresie montazu na budowie:

wykonanie i rozbiérke konstrukcji rusztowan i stezen montazowych

montaz wstepny z regulacjg geometrii,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monterdw,

state potfaczenia elementéw konstrukcji przez spawanie i skrecanie na sruby,

wykonanie oston dla robét spawalniczych

badania potgczen,

oczyszczenie stanowiska pracy,

dostarczenie i usuniecie materiatéw ustugowych.

10.Przepisy zwigzane

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowe;.
PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcéwki, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco.

PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do

spawania.

PN-M.-69015S pawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegdéw do spawania.

PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i badania.

PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-M.-69770 Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach doczotowych ze stali.
Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych a podstawie radiograméw.

PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie ogledzin

zewnetrznych.

8. SST ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLEKANIE POWLOKAMI MALARSKIMI

1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robodt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powtokami malarskimi stalowych
konstrukcji obiektédw kubaturowych, i obejmuja:

a)przygotowanie powierzchni do malowania

b)nanoszenie podktadu gruntujgcego (2 warstwy)

c)malowanie nawierzchniowe (2 warstwy)

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz zdefiniowanymi ponize;j.

1.4.1.Aklimatyzacja powtoki — stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci
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powietrza.

1.4.2.Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktédrym wyrdb lakierowy po zmieszaniu sktadnikdw nadaje sie do
nanoszenia na podtoze.

1.4.3.Farba — wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktdéra spetnia przede wszystkim funkcje ochronna.
1.4.4.Farba do gruntowania — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnos$¢ zapobiegania korozji metali, dzieki
zawartosci w powtoce sktadnikdw hamujgcych procesy korozji podtoza.

1.4.5.Lepkos¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o Srednicy otworu
wyptywowego 4 mm.

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podktad gruntujacy w celu uszczelnienia i uodpornienia na
wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.7.Punkt rosy — temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek kondensacji
pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego,
wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robédt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdine.

2.Materiaty.

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:
- farba do gruntowania - 2 warstwy

- farbg nawierzchniowg - 2 warstwy

Rodzaj farby oraz minimalng grubos¢ powtoki podano na rysunkach.

3.Sprzet.

3.1.0golne warunki stosowania sprzetu.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosSciowych robdt i bezpieczenstwa
zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robaét.

3.2.Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernych, dowolnego
typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien
odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprzet do malowania.

Naktadanie farb wykonywaé¢ metodg natryskowg przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.
Prawidtowe ustawienie parametréow malowania natryskowego (Srednica dyszy, gesto$¢ materiatu, cisnienie) nalezy
przeprowadzaé na prébnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje Inzyniera.

4. Transport.

Transport wyrobdw lakierowych i rozciericzalnikéw winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw o
przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg

PN-C-81400.

5.Wykonywanie robét.

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczyscic. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni stalowych
zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw i smardw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek procesu spawania.

Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé przy pomocy metody strumieniowo-sciernej
(piaskowanie lub srutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do drugiego stopnia czystosci. Ocena stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1. Sposodb czyszczenia pozostawia sie do uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowac¢ uzyskanie wymaganego
stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i
wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Chropowatos¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ R, = 25-27 um.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu malarskiego nalezy wykona¢ w
wytwaorni.

Na budowie, po montazu zachodzi koniecznos¢ wykonania tych prac na stykach montazowych i w miejscach uszkodzen w
czasie transportu i montazu.

6.Kontrola jakosci robot

Kontroli podlegaja:
sprawdzenie zgodnosci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego,
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ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem

pomiar grubosci naniesionych powtok

pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza wg PN-C-81531

odbidr stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezgca).
kontroli jakosci spawania.

7.0bmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowe;j.

8.0dbidr robét

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:

odbidr pokry¢ malarskich wykonanych w wytwérni

odbidr ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9.Podstawa ptatnosci

Ceny jednostkowa obejmuje:

dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

czyszczenie

wykonanie niezbednych rusztowan

wykonanie prac zabezpieczajacych z dostosowaniem do warunkéw pogodowych
wymagane przerwy miedzy poszczegdlnymi operacjami

-demontaz rusztowan oraz ich usuniecie

oczyszczenie stanowiska pracy,

dostarczenie i usuniecie materiatéw ustugowych.

10.Przepisy zwigzane

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowiska.
PN-H-07050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni do malowania

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogdlne.
PN-C-81515 Wpyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.
PN-C-81531 Woyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej.
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C. ROBOTY WYKONCZENIOWE

1. SST POKRYCIE DACHU Z PLYT WARSTWOWYCH ,,SANDWICH"” Z WYPELNIENIEM Z PIANY POLIURETANOWE)
Ktadzenie dachéw metalowych CPV-45261213-0

2. SST OBROBKI BLACHARSKIE, OPIERZENIA, USZCZELNIENIA
Ktadzenie dachéw metalowych CPV-45261213-0

3. SST ODWODNIENIE BUDYNKU

Ktadzenie dachéw metalowych CPV-45261213-0

4. SST ROBOTY IZOLACYJNE

Roboty izolacyjne CPV-45320000-6

5. SST ROBOTY ELEWACYINE

Tynki zewnetrzne CPV-45410000-4

6. SST TYNKI | POKRYCIA TYNKOW

Tynki wewnetrzne CPV-45410000-4; Ktadzenie glazury CPV-45431200-9
7. SST OKNA | DRZWI ALUMINIOWE

Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw CPV-45421100-5
8. SST DRZWI DREWNIANE

Roboty ciesielskie CPV-45422000-1

9. SST PARAPETY WEWNETRZNE

Roboty ciesielskie CPV-45422000-1

10. SST POSADZKI Z PLYTEK GRESOWYCH

Ktadzenie terakoty CPV-45432112-2

11. SST PODtOGA SPORTOWA

ktadzenie podtég CPV —45432113-9

12. SST SUFIT PODWIESZANY Z PLYT GK

Roboty malarskie CPV-45442100-8

13. ROBOTY OKtADZINOWE

Ktadzenie terakoty CPV-45432112-2

14. SST ROBOTY MALARSKIE

Roboty malarskie CPV-45442100-8

15. SST BALUSTRADY STALOWE

Instalowanie wyrobéw metalowych CPV-45421160-3

16. SST BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNE)J

Instalowanie wyrobéw metalowych CPV-45421160-3

1. SST POKRYCIE DACHU Z PtYT WARSTWOWYCH ,,SANDWICH"” Z WYPELNIENIEM Z PIANY

POLIURETANOWE)

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu sali i tacznika.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Ogdlne wymagania do zastosowanych rozwigzan.

Wszystkie elementy stalowe (ptyty, blachy, taczniki, itp.) potrzebne do zamocowania dachu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta (dla dachu hali - najlepiej od tego samego producenta co ptyt elewacyjnych) i by¢ kompatybilne pod wzgledem
koloru i odcienia na catym odcinku dachu oraz spetnia¢ wszystkie wymagania podane w dokumentacji technicznej i SST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ materiatéw i elementéw sktadowych ze sobg i z zamdéwieniem oraz beda
spetnia¢ wymagania odnosnie wykonania robét.

Wszystkie materiaty, elementy sktadowe i podzespoty muszg by¢ w petni zgodne z polskimi ustawami i wymogami przepisow.
Powinny by¢ ponadto spetnione wymogi w odniesieniu do ogniotrwatosci.

Nalezy uzyskac¢ Certyfikaty ITB i wszelkg konieczng dokumentacje wykazujgcg zgodnos¢ systemu z polskimi normami i
prawem polskim. Jesli Wykonawca stwierdzi, ze jakiekolwiek wymagania niniejszej specyfikacji lub rysunkéw w dokumentacji
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projektowej sg sprzeczne z wymaganiami zawartymi w przepisach i ustawach powinien powiadomi¢ o tym Architekta i
Inspektora Budowy.

Wszystkie elementy sktadowe i podzespoty beda tak zbudowane i dopasowane, aby zapewniaty petng wodoszczelnos¢ i
przydatnos¢ do zamierzonego przeznaczenia. Nalezy przygotowac wszystkie konieczne obrébki blacharskie, uszczelnienia
przeciwko warunkom atmosferycznym.

Wszystkie elementy sktadowe powinny spetnia¢ wymagania konstrukcyjne dotyczace wytrzymatosci na dziatanie sniegu, nie
dopuszczaé do powstawania sopli lodu, narastania lodu. Wymagania dotyczg rdwniez wytrzymatosci na dziatanie wiatru i
obcigzen statycznych.

2. Materiaty.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.2.

2.1. Plyty warstwowe typu ,,sandwich” z wypetnieniem pianka poliuretanowa.

Dach sali zostat zaprojektowany jako dwuspadowy o kacie nachylenia 10,5% z ptyt dachowych typu ,,sandwich” z
wypetnieniem piankg poliuretanowa grubosci 12,0 cm w klasie NRO odpornosci pozarowej, w kolorze RAL 7035

Ptyty warstwowe, sktadajq sie z dwdch oktadzin z blachy stalowej powlekanej, oraz rdzenia konstrukcyjno —izolacyjnego ze
sztywnej, bezfreonowej, samogasnacej pianki poliuretanowej o bardzo dobrej izolacyjnosci termicznej. Oktadziny ptyty
wykonywane s3 z blachy stalowej obustronnie powlekanej PVC lub PVC/PE.

Ptyty powinny posiadaé nastepujace cechy:

ciggly, jednorodny rdzen eliminujgcy mostki liniowe;

specjalna konstrukcja styku ptyt (ukryty tgcznik);

wysoka izolacyjnosc cieplna styku oraz jego szczelnosé na wode, infiltracje powietrza i pary wodnej;

dobre wtasnosci mechaniczne ptyty;

a) Pakowanie

Ptyty warstwowe pakowane sg na palety drewniane — nosne i palety styropianowe — nienosne. Oktadziny ptyt warstwowych
najczesciej zabezpieczone sg przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folig ochronna. Folie nalezy zdja¢ podczas montazu
elementdw, nie pdzniej niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych.

b) Magazynowanie i okres sktadowania

Ptyty warstwowe magazynowac z zachowaniem lekkiego spadu wzdtuz krawedzi bocznej, aby woda opadowa mogta po nich
swobodnie sptywac.

Ptyty magazynowane na otwartej przestrzeni nalezy doktadnie zabezpieczy¢ przed deszczem, $niegiem, silnym wiatrem i
zanieczyszczeniami.

W celu prawidtowego zabezpieczenia ptyt najlepiej stosowac tekstylne plandeki (zabrania sie stosowania w tym celu folii z
tworzyw sztucznych!).

Nalezy bezwzglednie unika¢ gromadzenia sie wody pomiedzy ptytami, poniewaz moze to, w dtuzszym okresie czasu,
spowodowac uszkodzenie ptyt.

Podtoze, na ktérym ustawione bedg pakiety ptyt musi by¢ réwne i utwardzone, aby nie spowodowac trwatych uszkodzen
ptyt.

Czesciowo rozpakowane pakiety ptyt nalezy kazdorazowo zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznym i silnym wiatrem.
2.2. taczniki.

Nalezy stosowac taczniki zalecane przez producenta ptyt warstwowych (odpowiednie dla rodzaju i grubosci ptyty, grubosci
Scianki podpory, rodzaju podtoza do jakiego bedg mocowane ptyty). Stosowanie innych tgcznikdw wymaga akceptacji
producenta ptyt warstwowych.

W przypadku mocowania do konstrukcji drewnianej lub stalowej o grubosci $cianki powyzej 12mm zaleca sie taczniki
samogwintujgce z odpowiednim zarysem gwintu.

W przypadku mocowania do elementéw betonowych proponuje sie zastosowanie kotkdéw samokotwiacych.

Nie stosowac ilosci facznikdw mniejszej niz zalecana przez producenta ptyt.

2.3. Materiaty uszczelniajgce.

- butylowe masy uszczelniajgce,

- masy uszczelniajgce trwale elastyczne,

- masy elastyczne zwiekszajgce odpornosc ogniowa,

- masy do uszczelniania przepustéw dla przewoddw instalacyjnych dachu

- uszczelki poliuretanowe.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.3.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego przez Inzyniera.
3.1. Sprzet do ptyt warstwowych na dach.

3.1.1. Sprzet do transportu konstrukgji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwigow i podnosnikéw. Wszelkie urzadzenia
dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.1.2. Sprzet stuzacy do docinania ptyt i obrébek blacharskich.
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Do przycinania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie pilarek o drobnozebnych brzeszczotach oraz pit tarczowych do
metalu ktdre mogg byc¢ stosowane o ile wyposazone sg w dostatecznie doktadne uktady prowadzace.

Do ciecia ptyt i obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek kgtowych raz innych urzgdzen, ktére mogg
spowodowac w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzgce do zniszczenia powtok antykorozyjnych.

Do ciecia obrébek blacharskich nalezy uzywac nozyc recznych.

3.1.3. Sprzet do montazu ptyt.

Montaz ptyt moze odbywad sie przy uzyciu rusztowan, pomostéw mechanicznych, drabin rozstawnych itp.

Do wkrecania tacznikow zaleca sie stosowanie wiertarek z gtowicg do prowadzenia dtugich tgcznikéw oraz regulacje
gtebokosci wzglednej potozenia tba tgcznika.

Dopuszcza sie réwniez stosowanie wkretarki uniwersalnej, wyposazonej w regulacje gtebokosci wzglednej osadzenia
tacznikéw o parametrach:

- moc: 600-700W

- obroty robocze przy tej mocy: 1500 — 2000 obr./min,

- moment obrotowy 600 — 700 Ncm.

W celu zapewnienia wtasciwego docisku uszczelek na styku wzdtuznym montowanych ptyt nalezy zastosowac
samozaciskowe narzedzie montazowe pozwalajgce scisngc elementy ze sobg bez uszkodzenia krawedzi ptyt. Do montazu
potrzebne sg min. dwa narzedzia montazowe.

3.1.4. Inne.

Akcesoria drobne potrzebne przy montazu ptyt to m. in.

- poziomice,

- przymiary kreskowe zwijane,

- wiertta,

- przedtuzacze elektryczne,

- zmiotka do usuwania wiérow,

- Sciski stolarskie z ptytka stalowa i naktadka filcowa.

4, Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.4.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Roztadunek i transport konstrukcji na placu
budowy mozna prowadzi¢ przy pomocy zurawia lub dZzwigu uzywajac trawersy lub zawiesi petlicowych linowych z
zawiesiami ptaskimi i uszami o dtugosci ok. 6m.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci. Do transportu ptyt warstwowych mogg stuzy¢ tylko pojazdy sprawne techniczne, odkryte, ze skrzynig
tadunkowa umozliwiajgcg zatadunek z gory.

Zaleca sie co ok. 100km sprawdzenia skutecznosci zamocowania tadunku.

Unika¢ kontaktu blach z wodg. W razie zamoczenia blachy podczas transportu, przetadunku lub jej sktadowania, nalezy
bezwzglednie wysuszy¢ wszystkie arkusze.

Przestrzenie zatadowcze muszg by¢ czyste. Pfaszczyzny $cian i podtoza nie mogg mie¢ wystajgcych gwozdzi oraz innych
ostrych elementow. Elementy wystajgce muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone aby nie uszkodzi¢ ptyt (np. kantéwkami z
drewna lub piankg odpadowg).

Przed roztadunkiem nalezy przeprowadzi¢ ogledziny zewnetrzne stanu technicznego opakowania.

5. Wykonanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.

5.1. Zalecenia ogdlne.

Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:

Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem (ewentualne rdznice usungd).
Sprawdzi¢ czy powierzchnie pod ptyt stanowig ptaszczyzne.

Przygotowad narzedzia niezbedne do montazu ptyt.

Przed rozpoczeciem robdt nalezy sprawdzi¢ czy pozostali wykonawcy i podwykonawcy zakonczyli prace zwigzane z
konstrukcjg dachowg oraz prace, ktdrych wykonanie wymaga przejscia lub transportowania sprzetu po dachu.

Do prac przystepowac dopiero, gdy roboty zwigzane z usuwaniem usterek zostang zakoniczone i przyjete przez Inspektora
Nadzoru.

Zabrania sie wykonywania wszelkich robdét spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz moze to spowodowac trwate uszkodzenie
powtoki.

Nalezy zapewni¢ utworzenie réwnego i ciggtego spadku w pokryciu dachowym oraz uzyskanie swobodnego odprowadzenia
wody i catkowitej wodoszczelnosci dachu. Nalezy zapewnic staranne ukonczenie i utozenie pokrycia dachowego zgodnie z
zaleceniami producenta.

Mozliwie jak najwiecej prac montazowych nalezy wykona¢ na warsztacie. Wszelkie dopasowanie blachy na budowie nalezy
wykonywac scisle z pisemnymi instrukcjami producenta.
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Wykonaweca powinien zatrudni¢ specjalistyczng firme do wykonania petnego zakresu prac podanych powyze;j.

Wszelkie materiaty, elementy sktadowe i prace zakoriczone bedg zachowane w czystosci i w petni zabezpieczone przed
uszkodzeniami przez caty czas trwania prac.

Do czasu przekazania dach nie moze by¢ uzywany jako miejsce pracy, chyba, ze zostanie on zadowalajgco zabezpieczony, a z
powierzchnig dachu nie bedg wchodzi¢ w kontakt zadne zwigzki chemiczne szkodliwe dla wykoriczenia dachu lub jego
elementéw sktadowych. Nalezy zapewni¢ nalezyte zabezpieczenie przed dalszymi uszkodzeniami w czasie wykonywanych
prac. Wady nalezy naprawi¢ bez opdznien i pozostawi¢ dach czysty, a ujscia wody wolne od przeszkdd.

Na zakonczenie prac wszelkie ostony ochronne zostang usuniete, a skoriczone prace zostang doktadnie oczyszczone przed ich
zajeciem.

Montaz ptyt warstwowych.

Wszystkie elementy nalezy mocowac i montowac ostroznie i doktadnie za pomocg mocowan odpowiednich dla kazdej
lokalizacji i wszystkiemu nada¢ dopasowane wykonczenie.

Przed montazem ptyt nalezy zdjgé z wewnetrznej oktadziny ptyt folie ochronna.

W trakcie uktadania i montazu ptyt dachowych pracownicy wykonujgcy montaz muszg by¢ w miekkim obuwiu (aby nie
doszto do uszkodzenia powtoki ptyty).

Zwrdci¢ uwage na zastosowanie co najmniej minimalnych szerokosci podpér dachowych zalecanych przez producenta.
Przed zamocowaniem ptyt do konstrukcji, nalezy do gniazd zamka zaaplikowa¢ butylowa mase uszczelniajacg oraz mase
uszczelniajgcy zwiekszajgcg odpornosé ogniowa.

Aby zapewni¢ wtasciwy docisk uszczelki a styku wzdtuznym montowanych ptyt najlepiej zastosowa¢ specjalne
samozaciskowe narzedzie montazowe pozwalajgce $Scisngé elementy ze sobg bez uszkodzenia krawedzi ptyt.

W zaleznosci od rodzaju i grubosci ptyt nalezy zastosowac odpowiednig wielkos¢ wymienionego docisku ptyt.

Obudowa dachu powinna mie¢ ciggtos¢ metaliczng ze wzgledu na fakt, ze bedzie wykorzystana w celu odgromienia.

5.2.1. Mycie i konserwacja.

Metody czyszczenia muszg byé zgodne z wymaganiami producenta.

Po zakoniczeniu prac montazowych i zdjeciu folii ochronnej wszelkie zabrudzenia wystepujgce na ptytach w postaci ttuszczéw,
pytéw, kurzu usuwac recznie roztworem wodnym z dodatkiem tagodnego srodka myjgcego rozpuszczalnego w wodzie (pH ~
7) przy pomocy tkaniny bawetnianej lub ggbki, a nastepnie sptukac¢ woda.

Czynnosci te zaleca sie wykonywac przy temperaturze dodatniej.

Warunki atmosferyczne przy montazu ptyt.

Ze wzgledu na stosunkowo maty ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni nie nalezy prowadzi¢ montazu przy predkosci
wiatru ponad 9m/sek. (42 w skali Beauforta).

Nie prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opaddéw atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w czasie gestej mgty.

Jezeli w skutek zapadajgcego zmroku pogarsza sie widocznosci, a brak jest oswietlenia sztucznego, montaz ptyt powinien
zostaé przerwany.

Prace uszczelniajgce powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otocznia powyzej 42C.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1 Pokrycie dachu ptytami warstwowymi.

Przed wbudowaniem elementéw wszystkie przygotowane i zmontowane zespoty przed ich przekazaniem na budowe
powinny by¢ doktadnie sprawdzone pod katem zgodnosci z zamowieniem.

Wszystkie produkty powinny by¢ oznakowane lub zaopatrzone w etykiety dla utatwienia identyfikacji w czasie montazu,
przemieszczania, magazynowania i instalacji.

Kontroli podlegajg roboty zwigzane z zamocowaniem ptyt warstwowych, a takze prace zwigzane z uszczelnieniem i obrébka
blacharskg w miejscach gdzie faczg sie elementy ze soba.

7. Obmiar roboét.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.
Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z ptyt warstwowych jest 1m2.

8. Odbior robot.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Roboty zwigzane z pokryciem dachu ptytami warstwowymi jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Odbidr
taki powinien obejmowac:

sprawdzenie podtoza,

jakosci zastosowanych materiatow, sprawdzenie wtasnosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytwaércy,

doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Badanie kornicowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét, po deszczu. Odbidr koricowy polega na doktadnym
sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potaczenia ich z urzagdzeniami odwadniajgcymi, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
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Wszystkie produkty zastosowane do mocowania pokrycia dachowego powinny dawa¢ jednolitosé¢ wygladu. Powierzchnie
blach nie moga by¢ uszkodzone, odksztatcone, zabrudzone, pokryte rdzg, itp.
Nalezy sprawdzi¢ sposéb mocowania, ilos$¢ tacznikdw, czy na skutek taczenia Scian blacha nie ulegta uszkodzeniu.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu,

ustawienie i obstuge ewentualnych rusztowan do 10m,

zakup, dostarczenie i zmontowanie gotowych elementdw,

docinanie, uszczelnianie, obrébka,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

10. Przepisy zwigzane.

10.1 Normy.

PN-84/B-03230 Lekkie sciany ostonowe i przekrycia dachowe z ptyt warstwowych i zebrowych. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.
Poradnik majstra budowlanego.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom I. Budownictwo ogdlne. Arkady 1990.

2. SST OBROBKI BLACHARSKIE, OPIERZENIA, USZCZELNIENIA

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot
zwigzanych z wykonaniem obrdébek blacharskich, opierzen i uszczelnien.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

Nalezy zataczy¢ dane techniczne i instrukcje montazowe dostarczone przez producenta.

Wykonawca ma obowigzek przedtozy¢ do zatwierdzenia przez projektanta upowaznionego przez Inwestora oraz Inspektora
Nadzoru rysunki przedstawiajgce szczegétowo detale grzbietu dachu, detale zamocowania, obrébke blacharska,
obramowanie otwordw i inne istotne szczegoty.

Nalezy okresli¢, ktdre elementy bedg przygotowywane warsztatowo, a ktére wykonywane na budowie.

2. Materiaty.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.2.

2.1. Obrébki blacharskie, opierzenia i zabezpieczenia przed wptywami atmosferycznymi.

Nalezy przygotowad wszystkie konieczne obrobki i zabezpieczenia przed wptywami atmosferycznymi dla spetnienia wymagan
parametrow.

Wszystkie obrébki powinny odpowiadaé wyglagdem gtéwnym profilom dachowym lub Sciennym. Nalezy przewidzie¢ obrébki
blacharskie i uszczelnienia w miejscu potgczenia miedzy oktadzinami metalowymi i innymi elementami budynku.

Obrdbka i uszczelnienie obejmuje:

okapy do petnego wysiegu wraz z krawedzig pionowa, (fapacze $niegu, obrébki odprowadzajgce wode do rynien — beda
wykonane przez firme dostarczajgcy ptyty warstwowe pokrycia dachu,

podstawy do wyrzutni wentylacyjnych i wywietrznikéw,

wywiewki oraz inne elementy przebijajgce potaé¢ dachowg,

rynny i rury spustowe,

inne elementy instalacji.

Opierzenia dachowe prefabrykowane i montowane na miejscu, z blach tagczonych przez nitowanie.

Rodzaj opierzen:

43



Ptaskie arkusze blachy stalowej ocynkowanej lakierowanej (powlekanej) warsztatowo na kolor ustalony przez Inwestora,
grubosci min. 0,8 mm., mechanicznie tgczone na zaktad i mocowane za pomoca ukrytych nitéw.

Zaktad pionowy: minimalny 4 cm, maksymalny 5 cm.

Szerokos¢ arkusza blachy: zgodnie z projektem detalu

Wszystkie obrébki blacharskie, zamkniecia, elementy zabezpieczajgce i inne akcesoria majg by¢ w petni kompatybilne z
systemem pokrycia dachowego i zainstalowane w Scistej zgodnosci z zaleceniami producenta pokrycia dachowego.

2.2. Materiaty do wykonczenia okapu dachu hali.

Do wykoniczenia okapu dachu hali nalezy zastosowac blache stalowg ocynkowang gr. 0,6mm, malowana na kolor
pomaranczowy RAL 3024. Wymagania dla blachy stalowej ocynkowanej jak dla obrdébek blacharskich.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.3.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego przez Inzyniera.
Do obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek katowych raz innych urzadzen, ktére mogg spowodowaé w
strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzgce do zniszczenia powtok antykorozyjnych.

Do ciecia obrébek blacharskich nalezy uzywac nozyc recznych.

4, Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.

5. Wykonanie robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.

Przed dostarczeniem na budowe nalezy nanies¢ warsztatowo wszystkie projektowane warstwy wykonczenia, gwarantujace
ustalong jakos¢ wyrobu.

Podczas montazu nalezy zachowac tolerancje wymiarowe stosownie do norm producenta.

Prace montazowe na budowie nalezy przestrzegajgc Scisle instrukcji montazowych producenta.

5.1 Mocowanie do podioza.

W celu umocowania elementéw opierzen na dachu nalezy stosowac cisnieniowo impregnowang tarcice iglasta, lub profile
stalowe albo aluminiowe.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczelnos$¢ pokrycia do momentu przekazania obiektu Inwestorowi.

Po ukonczeniu robdt zabronione jest magazynowanie jakichkolwiek materiatéw i sprzetu na dachu.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.6.

Kontroli podlegajg roboty zwigzane z wykonaniem uszczelnien i obrébka blacharskg w miejscach gdzie wystepujg a zwtaszcza
gdzie elementy t3czg sie ze soba.

7. Obmiar roboét.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostkg obmiarowa robét zwigzanych z wykonaniem obrdbek blacharskich jest 1m2.

8. Odbidr robaét.

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Odbiér taki powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

Sprawdzenie mocowania elementow ,

Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw,

Sprawdzenie szczelnosci potaczen.

Wyniki odbioréw powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu,

zakup, dostarczenie i zmontowanie gotowych elementow,

docinanie, uszczelnianie, obrobka,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

10. Przepisy zwigzane.

Poradnik majstra budowlanego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom I. Budownictwo ogélne. Arkady 1990.

3. SST ODWODNIENIE BUDYNKU

1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.
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Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robét
zwigzanych z wykonaniem odwodnienia dachu hali i tacznika.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

Nalezy zataczy¢ dane techniczne i instrukcje montazowe dostarczone przez producenta.

Wykonawca ma obowigzek przedtozy¢ do zatwierdzenia przez projektanta upowaznionego przez Inwestora oraz Inspektora
Nadzoru rysunki przedstawiajgce szczegétowo detale rynny, detale zamocowania, obrébke blacharska, obramowanie
otwordw i inne istotne szczegodty.

Nalezy okresli¢, ktdre elementy bedg przygotowywane warsztatowo, a ktére wykonywane na budowie.

2. Materiaty.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.2.

2.1. Rynny i rury spustowe.

W sktad systemu odwodnienia dachu wchodzg miedzy innymi: rynny, rury spustowe, ksztattki oraz uchwyty do mocowania
rynien i rur spustowych.

Wszystkie elementy (rynny, rury spustowe, rynhaki, uchwyty do rur, itd.) powinny naleze¢ do jednego systemu,
produkowanego przez jednego producenta.

Nalezy stosowac:

Rynny #150mm ,

Rury spustowe @120mm

Rynny.

Rynny powinny by¢ wykonane z PCV w kolorze RAL 9006. Produkt musi by¢ odporny na dziatanie $niegu, mrozu i storica, nie
odksztatcac sie, nie famacd i nie pekac.

Spadek rynien nalezy wykonaé w kierunku rur spustowych i powinien on wynosic 0,5%.

Rury spustowe.

Rury spustowe powinny by¢ wykonane z PCV w kolorze RAL 9006. Podobnie jak rynny produkt musi by¢ odporny na dziatanie
Sniegu, mrozu i stonca, nie odksztatcac sie, nie tamac i nie pekac.

Odchylenie rur od pionu nie powinno przekracza¢ 20mm. Odchylenie rur spustowych od linii prostej, mierzone na dtugosci
2m nie powinno przekracza¢ 3mm.

Wymagania dla rur spustowych PCV zgodnie z wymaganiami producenta.

Wymagania do zastosowanego systemu odwodnienia nalezy przyjmowac zgodnie z instrukcjami producenta systemu, ktéry
w zaleznosci od przekroju elementu powinien réwniez dobra¢ odpowiednie uchwyty, zamocowania i okresli¢ sposdéb ich
taczenia.

3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.3.
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego przez Inzyniera.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.4.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robét.

Ogolne wymagania dotyczgce wykonywania robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.

Wszystkie potaczenia rynien i rur spustowych nalezy wykonac w sposdb zapewniajacy szczelnosé, stosujgc zaktad elementow
zgodny z kierunkiem sptywu wody. Wielkos¢ zaktadu zgodnie z wytycznymi producenta.

5.1 Wykonanie odwodnienia budynku hali.
5.1.1 Rynny
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Rynny mocowane beda za pomoca systemowych rynhakéw osadzonych w taki sposdéb, aby uzyska¢ spadek rynien 0,5 %.
Spadki i miejsca ich przetamania pokazano na rysunkach architektonicznych. Rynny zostang potgczone z rurami spustowymi
wpustami systemowymi zapewniajgcymi szczelnos$¢ i zmiane Srednicy dostosowang do rury spustowe;.

Rury spustowe

Rury spustowe zaprojektowano co drugi modut konstrukcyjny. Nalezy je mocowa¢ do elewacji w miejscach i w sposéb
zgodnie z rysunkami architektonicznymi. Zakoriczeniem rur bedg katowe wylewy systemowe, odprowadzajace wode od
budynku na teren wokot obiektu.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg techniczng, sprawdzeniu materiatéow, sprawdzeniu
potgczen poszczegdlnych odcinkdw rynien, umocowan. Nalezy rdwniez sprawdzi¢ czy w rynnach nie ma dziur, peknieé.
Zaleca sie sprawdzenie spadkdw i szczelnosci rynien przez nalanie wody do rynien.

Sprawdzenie rur spustowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja techniczng, sprawdzeniu materiatéw,
sprawdzeniu pofaczen poszczegdlnych odcinkdw rur spustowych, umocowan, braku odchylen rur od prostoliniowosci i
kierunku pionowego. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czy w rurach spustowych nie ma dziur, pekniec.

7. Obmiar robét.

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z wykonaniem rynien i rur spustowych jest 1m.

Ilos$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robaét.

Ogodlne zasady odbioru robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Odbiér taki powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,
Sprawdzenie mocowania elementow ,

Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw,

Sprawdzenie szczelnosci potaczen.

Wyniki odbioréw powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m rynien i rur spustowych. Cena obejmuje:
przygotowanie,

zmontowanie, umocowanie pofaczen,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.
Poradnik majstra budowlanego.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom I. Budownictwo ogélne. Arkady 1990.

4. SST ROBOTY IZOLACYINE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i konstrukgji
drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji
przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowli.
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Izolacje termiczne.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do ktérych
zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na witdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng odpornosc¢ w
srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosé do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan
podanych w normach panistwowych i swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach
panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m?>.
Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na
krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m
dtugosci papy.

papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

wymiary papy w rolce

dtugosé: 20 m £0,20 m

40 m 0,40 m

60 m £0,60 m

szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm

Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i zwigzane drutem i sznurkiem
grubosci co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni
stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie. Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.
2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

temperatura mieknienia — 60—80°C

temperatura zaptonu — 200°C

zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

sptywnosc — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie warstwy papy
nachylonej pod katem 45°

zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do
betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwér asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF

Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg normy BN-70/6112-24
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2.3. Materiaty do izolacji wodochronnych.

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m, oraz posiadac swiadectwa
dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

Wymagana jakos$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izlacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci zdokumentacjg projektowq oraz sprawdzenie
wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Materiaty uzyte do izolacji tuneli muszg spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.4. Materiaty do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachdw na ptyty betonowe o gestosci min. 25 kg/m?.
Wymagania

ptyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm?.
wymiary:

dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%

szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki +1,5 mm

grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.

Pakowanie.

Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnoséci 0,5-3,6 m?, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2
m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkg;ji, ilos¢ i
pieczatke pakowacza.

Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrddet ognia.

Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.4.2. Wetna mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowgq twardos$¢ oraz Scisliwosé.

Ptyty do ocieplania stropodachdéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczgtkowej grubosci,

wytrzymatosé na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowaé do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco..

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkfadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosié¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
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5.1.2. Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub
emulsjg asfaltowa.

Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona
dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadad sie z jednej lub
dwadch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposdb ciggty na catej powierzchni.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg zarobowg z zaprawy na niej
uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na zaktadach.

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych.
Grubosé warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji
powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Izolacje termiczne

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty z wetny mineralnej i ptyty styropianowe w czesci
stykajgcej sie z gruntem nalezy uktadac na styk bez szczelin.

Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykdw winno wynosi¢ minimum 3
cm.

5.2.3. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub pap3).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jakos$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci zdokumentacjg projektowq oraz sprawdzenie
wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg robét jest m? powierzchni zaizolowane;j.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw roboét zanikajgcych,

protokdty odbioru materiatow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robot skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana

Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;j.
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Ptatnosci bedga realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.
Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie materiatow,

przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

zagruntowanie podtoza i potozenie izolacji z folii kubetkowej dla izolacji uktadanej w kontakcie z gruntem,
wykonanie izolacji wraz z ochrong,

uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Ptyty styropianowe. Ptyty z wetny mineralnej

5. SST ROBOTY ELEWACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie robdt elewacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogdlnej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogdle wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie elewacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robodt i
gwarantujgcemu wtasciwg jakosé wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z catoscig dokumentacji
techniczne;j.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskac
dodatkowq akceptacje projektantéw.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP i p. poz.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materiaty.
Podstawowymi materiatami do wykonania elewacji s3:

ptyty styropianowe

kotkéw z trzpieniem stalowym

tynk zewnetrzny: kompletny system produkcji sktadajacy sie z
srodka gruntujacego

masy klejowej do ptyt styropianowych

siatki z wtdkna szklanego

szpachlowego tynku

Materiaty sg Scisle okreslone w instrukcji technicznej wykonania robdt podanej przez producenta systemu.
Wszystkie materiaty powinny posiadac swiadectwa zgodnosci z PN i dopuszczenia do stosowania.
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3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robdt, zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport i sktadowanie

Ptyty z styropianowe sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy uktadac¢ w pozycji
poziomej, scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem.
Ptyty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od Zrddta ognia.

Kleje i masy szpachlowe pakowane s3 w worki papierowe i powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig w czasie transportu i
przechowywania.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonywania i odbioru robét ogélnobudowlanych w
zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.2. Opis ogolny.

1.Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe jest
wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

Ptyty styropianowe powinny by¢ uktadane w sposdb zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna by¢
ciggta i miec statg grubos¢, zgodna z projektem. Ptyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw,
ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Ptyty uzyte w jednej
warstwie powinny mie¢ statg grubosc.

Ptyty na elewacji nalezy mocowac na klej i kotkami o trzpieniach metalowych w ilosci i w sposdb okreslony w instrukcji
technicznej producenta.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierdwnosci nie mogg przekracza¢ 9 mm na odcinku 2
m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyréwnac zaprawg cementowa.

Do ptyt z wetny mineralnej przyklei¢ siatke z tworzywa sztucznego zatapiajgc ja w warstwie kleju.

2.Roboty tynkarskie. Na tak przygotowang powierzchnie nalezy natozy¢ warstwe podktadowg tynku, zgodnie z instrukcjg
producenta i starannie wyrownac jej powierzchnie poprzez szlifowanie reczne.

Powierzchnie podktadowg zagruntowac, a nastepnie potozy¢ warstwe zewnetrzng dekoracyjng tynku, zgodnie z instrukcja
producenta.

Wszystkie krawedzie wypukte nalezy zabezpieczy¢ listwami metalowymi i dodatkowa warstwa siatki, zgodnie z instrukcjg
producenta.

Wykoriczenie powierzchni tynku — sposéb zatarcia warstwy fakturowej oraz grubos¢ ziaren i kolor dobraé na podstawie
rysunkow.

Wykonany tynk mineralny , baranek” o uziarnieniu 2mm, na catej powierzchni nalezy pomalowac farbg krzemianowg w
kolorystyce okreslonej w projekcie.

6. Kontrola jakosci

W zakresie wykonanych tynkow

1.Sprawdzeniu podlega wykonanie robot zgodnie z projektem i PN-B-10101 (PN-B-10100, a zwtaszcza:

rodzaju tynku,

faktury, grubosci ziaren i kolorystyki tynku,

grubosci tynku (otwory w ilosci 5 szt. dla 5000m2 powierzchni + 1 otwér na kazde dalsze 1000m?2).

2.Sprawdzeniu podlega zastosowanie wtasciwych materiatéw i ich wbudowanie zgodnie z instrukcjg producenta.
3.Kontrola jakosci robét i wymagania dotyczgce powierzchni tynku — niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

pecherze i spekania,

plamy i ubytki,

odspojenia wyprawy od podtoza.

4.Dopuszczalne odchytki przy wykonaniu tynku elewacji:

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od prostej: mniej niz 2mm i mniej niz 2szt na tacie dtugosci 2,00m
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej niz 1,5mm na 1m. i mniej niz 10mm na wysokosci jednej
kondygnacji, i mniej niz 30mm na wysokos¢ catego budynku,

odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej niz 2mm na 1m. i 3mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami (pilastry, narozniki itp.)

Kazda czynno$¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim protokotem.
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7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest 1 m* wykonanej elewacji.

8. Odbidr robot

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:
po dostarczeniu materiatéw na budowe,

po przygotowaniu podtoza,

po wykonaniu warstwy ocieplajgcej

po wykonaniu warstwy zewnetrznej tynku

po pomalowaniu tynku.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakos$ci dostarczone przez producenta, oraz zgodnos¢ materiatow
z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,
tolerancji wymiarowych.

Odbiér wykonanej elewacji powinien obejmowac sprawdzenie:
jakosci zastosowanych materiatow,

grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej,

wtasciwego mocowania warstwy izolacyjnej,

czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

jakosci wykonanych robdt tynkarskich i malarskich.

Odbidr koncowy powinien polegac na sprawdzeniu wynikdw odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu wykonane;j
warstwy zewnetrznej tynku.
Odbiér powinien by¢ zakoriczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszystkie dokumenty.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;j.

Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.
Cena jednostkowa obejmuje:

oczyszczenie podtoza,

utozenie izolacji z ptyt,

mocowania ptyt na klej i kotkami systemowymi,

przyklejenie siatki z tworzywa sztucznego,

natozenie warstw podkfadu i tynku zewnetrznego,

malowanie tynku mineralnego farba,

transportowy poziomy i pionowy materiatow,

likwidacje i uprzatniecie stanowisk pracy.

10. Przepisy zwigzane

-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Arkady 1989.
-Polskie normy:

PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

6. SST TYNKI | POKRYCIA TYNKOW

1. Wymagania ogdlne

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mieé miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
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1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tynkow
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

Tynki wewnetrzne

Tynki cementowo-wapienne

Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowsg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i
muf.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
gatunek | 80%, gatunek Il 75%

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow
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Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10
mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanc;ji ttustych.
Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa
benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkdw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach
narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyrdwnujacg lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podfoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.
Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i
narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkdw i odcieni barwy, a przed przystgpieniem
do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiardw i ksztattu ptytek

liczby szczerb i peknieg,

odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okresdlenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany
w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

54



Jednostka obmiarowg robét jest m2. 1loé¢ robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1ll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze
niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw roztwordw soli przenikajgcych z podtoza, pil$ni itp.,
trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkéw

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;j.

Ptatnosci bedgq realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.
Cena jednostkowa obejmuje:

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbidrke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Suche tynki

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

przygotowanie podtoza,

mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

uporzadkowanie miejsca pracy.

Oktadziny $cian:

przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

moczenie ptytek, docinanie ptytek,

ustawienie i rozbiorkg rusztowan,

wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
zamurowanie przebié,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdéw,
reperacje tynkow,

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

7. SST OKNA | DRZWI ALUMINIOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu montaz okien i drzwi
aluminiowych $cianach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi formami, oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonywania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Okna i drzwi aluminiowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, lub instrukcja
wbudowania, akceptowang przez Inzyniera.

Montaz okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z zaleceniami producenta slusarki.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z catoscig dokumentacji
technicznej, oraz z projektem organizacji robét, wykonanym przez Inzyniera robdt. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasnic z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w wypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych miec
wptyw na nosnos¢ obiektow nalezy uzyskaé dodatkowa akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznaé sie z warunkami istniejgcymi w miejscu montazu okien o drzwi, mozliwos$é
upewnic sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty

Zastosowanymi materiatami przy montazu okien i drzwi aluminiowych s3:

okna i drzwi aluminiowe, o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg techniczng, odpowiadajgce wymaganiom
odpowiednich norm lub posiadajgce swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie;

elementy taczgce odpowiadajgce wymogom norm;

elastyczne materiaty uszczelniajace;

Zastosowano okna aluminiowe rozwierane lub rozwierano-uchylne, wraz z podokiennikami zewnetrznymi i drzwi
aluminiowe, wewnetrzne i zewnetrzne, o konstrukcji z ksztattownikéw — profili aluminiowych izolacjg i bez izolacji
termicznej.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona byta
ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona ewentualnosc ich uszkodzenia.

Warunki przechowywania elementéw oscieznic, elementdéw tgczonych elementdéw pomocniczych powinny zapewnia¢ statg
gotowos¢ ich uzycia. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych, o wilgotnosci 70%
lub w magazynach poétotwartych z ostonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenia przed korozjg i wpltywami
atmosferycznymi). Nalezy réwniez odizolowac je od materiatéw budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na metale np.:
wapna, zapraw budowlanych, kwaséw.
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5. Wykonanie roboét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy montazu okien i drzwi aluminiowych.

Przed przystgpieniem do robdét zwigzanych z montazem okien i drzwi aluminiowych nalezy oceni¢ mozliwosé
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

ocene miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
wypoziomowania;

sprawdzenie jakosci elementow przewidzianych do wbudowania;

sprawdzenie mozliwosci wtasciwego potaczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku;

Wbudowanie elementéw mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzaé czesci no$ne budynku.

Warunkiem prawidtowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a wymiarami oscieza, w
ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Elementy okien i drzwi powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.

5.3. Opis ogolny.

Do mocowania Okien i drzwi aluminiowych nie wolno uzywa¢ materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowane elementy.
Mozliwe jest zamocowanie okien i drzwi w oSciezy za pomoca:

kotkéow wstrzeliwanych

kotkéw rozporowych

kotew stalowych,

Odpowiednio do rodzaju Sciany, w jakiej wykonany jest otwdr. Zamocowanie powinno zapewniac przenoszenie sit i obcigzen
wywotanych ciezarem wbudowanego elementu i parcia wiatru na konstrukcje budynku.

Ze wzgledu na korodujgce dziatanie zapraw na aluminium, zaleca sie montaz okien i drzwi po zwigzaniu tynkéw na Scianach
przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. Mozliwe jest rdwniez zabezpieczenie profili folig lub lakierem ochronnym.
Przed przystgpieniem do osadzania okien lub drzwi nalezy wyznaczy¢ w osciezu ptaszczyzne zamocowania elementu. Przy
osadzaniu okien nalezy wykonac¢ prég w postaci listwy z ceownika walcowanego lub zimnogietego o szer. 50 mm + 2 mm.
Oscieznice okien i drzwi aluminiowych nalezy zamocowa¢ w osciezu w miejscach gdzie wystepujg sity pochodzace z
obcigzenia skrzydtami zawiasow i fozysk. Odlegtos¢ miejsc mocowania do narozy powinny wynosi¢ 50 — 100 mm, rozstaw
pomiedzy kolejnymi miejscami mocowani 200 mm. Punkty mocowania nalezy ustali¢ wg otworéw wykonanych w
ksztattownikach aluminiowych. W otworach w osciezu nalezy osadzi¢ kotki rozporowe. Wkrety mocujgce powinny wkrecac
sie na cafg dtugos¢ kota osadzonego w $cianie. Osadzone w osciezach okna i drzwi aluminiowe powinny by¢ uszczelnione,
tak, aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie i przecieki wéd opadowych. Powstate szczeliny nalezy wypetnic
elastycznym materiatem uszczelniajgcym, zgodnym z zaleceniem producenta $lusarki.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci okien i drzwi aluminiowych wykonanych z profili ze stopu aluminium, obejmuje sprawdzanie nastepujgcych
cech:

— drzwi wewnetrzne z profili bez izolacji termicznej

drzwi zewnetrzne i okna z profili z izolacjg termiczng (przektadki z poliamidu wzmocnionego witéknem szklanym tzw. EPDM).
przekréj profilu dwu- lub trzy komorowy;

profile izolowane termicznie powinny odpowiadac klasie 2.1. wg niemieckiej normy DIN4108;

powierzchnia profili jest lakierowana proszkowana wg palety RAL;

szklenie

Okien — szyba zespolong podwdjna (float) — wspdtczynnik przenikania ciepta <2,6 W/ m’K,

Drzwi zewnetrznych z profili izolowanych termicznie — szybg zespolong podwdjng, szktem bezpiecznym, antywtamaniowym —
wspétczynnik przenikania ciepfa k <2,6 W/m?K

Drzwi wewnetrznych z profili bez izolacji termicznej — szybg bezpieczng;

izolacyjnos¢ akustyczna profili powinna wynosi¢ 35-45 dB

odpornos¢ ogniowa powinna odpowiadac klasie A1 wg DIN4102 (elementy niepalne),

okna powinny by¢ wyposazone w elementy regulowanego nawiewu, oraz podokienniki zewnetrzne;

okna i drzwi zewnetrzne wyposazone w okucia antywtamaniowe

okna i drzwi aluminiowe powinny posiadac ITB i PZH;

Ponadto jakos¢ okien i drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na sprawdzeniu:
zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,

podstawowych wymiaréw

stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzenn mechanicznych),

standw powtok wykonczeniowych profili,
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7. Obmiar robét
Okna i drzwi aluminiowe oblicza sie w naktadach na 1m? ich powierzchni wg wymiaréw w $wietle osadzonych oécieznic lub w
Swietle zakrywanych otwordw.

8. Odbidr robot

Przy odbiorze osadzenia okien i drzwi powinny zosta¢ sprawdzone:

- zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,

- wynik odbioru jako$ciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do wbudowania,

— stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania (Dopuszczalna réznica dtugosci
przekatnych otworu moze wynosi¢ 1 cm),

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej — poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia miejsc
zamocowania,

- stan i wyglad powtok wykonczeniowych okien i drzwi (powtoki nie powinny wykazywaé pecherzy, peknieé, odpryskow,
tuszczenia).

—  doktadnosc uszczelnienia oscieznic okien i drzwi aluminiowych z osciezami otworow budowlanych,

- prawidtowos¢ dziatania czesci ruchomych okuc.

Z dokonanego odbioru robdt nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktdrym nalezy wymieni¢ zauwazone usterki. Jezeli wszystkie
przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z warunkami technicznymi. W razie
zakwestionowania catosci lub czesci robét, nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ roboty, lub dokonaé¢ odpowiednich
poprawek.

9. Podstawa ptatnosci

Osadzenie okien i drzwi aluminiowych ptatne jest wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
zakup przeznaczonych do wbudowania elementoéw,

transport na miejsce sktadowania na placu budowy,

transport do miejsca wykonywania prac,

montaz oszklonych okien i drzwi,

wypetnienie wolnych przestrzeni pianka,

uszczelnienie oscieznic,

uporzagdkowanie miejsca montazu,

10. Przepisy zwigzane
- Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;
- Polskie normy:

PN-91/B-02020 ,Ochrona cieplna budynkéw”

PN-82/B-02403 ,0grzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.”

PN-90/B-02867 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany.”
PN-90/B-92210 ,Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami szklane klasy O i OT. Ogdlne
wymagania i badania.”

PN-82/B-92010 ,Elementy i segmenty $cienne metalowe.”

BN-75/6821-02 ,Szkto budowlane. Szyby zespolone.”

BN-84/6824-01 ,Szkto budowlane.”

- Niemieckie normy:

. DIN 1725 stop aluminium

. DIN 4108 wspotczynniki przenikania ciepta

. DIN 17 651 tolerancyjne wymiarowe

. DIN 1748-F22 wtasnosci mechaniczne

- wyroby Slusarki aluminiowej powinny posiadac swiadectwa ITB, oraz ocene PZH;

8. SST DRZWI DREWNIANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu osadzenie drzwi
drewnianych w oscieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowq, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Drzwi drewniane powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, zaleceniami i instrukcjg
wbudowania, akceptowang przez Inzyniera.

Montaz drzwi drewnianych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami technicznymi.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z catoscia dokumentacji
technicznej, oraz projektem organizacji robdt, wykonanym przez Inzyniera robdt. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasnic z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robaét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mieé
wptyw na nosnos¢ obiektow nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznaé sie z warunkami istniejgcymi w miejscu osadzenia drzwi, i upewnié sie, ze
zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych s3:
skrzydta drzwiowe,

elementy taczace,

okucia,

akcesoria;

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajgcych te wyroby przed
uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby taczy sie w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonanie robét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.
Szczeg6towe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.
Wilgotnos¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci powinna obejmowac nastepujace badania:

sprawdzenie wymiarow — dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139;

sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powinien by¢ zapewniony
styk krawedzi czesci potgczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i
trwatych odksztatcen;

skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywacé pekniec, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w wymiarach 1 mm;

sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych ramy oscieznicy wzgledem siebie
nie powinny przekraczac 0,3 mm;

sprawdzenie osadzenia i zamontowania okué — konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspdtosiowos¢ zawiasow —
dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ £1 mm;

sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki lub gatki powinno sie otwierac i
zamyka¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obcigznikdw zastepujgcych te site przy
dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 1809;
sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowaé sprawnos¢ dziatania po wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;
sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;
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sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych wejéciowych nie powinna by¢ wieksza niz 1 m?
na 1 m dtugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy rdznicy cisnief Ap = 10 Pa;

Przygotowanie do badan.

Drzwi przed badaniem nalezy przechowywaé, co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp. 20+29C i wilgotnosci wzglednej
50+£10%.

Sprawdzenie wymiaréw, szerokos¢ i wysokosé¢, nalezy wykonac¢ na jednej powierzchni licowej, na krawedziach réwnolegtych
do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz 20 mm.

Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do +0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie
w Swietle dziennym lub w rozproszonym swietle sztucznym z odlegtosci 1 m.

Do badan nalezy wybrac 3 szt. drzwi wybranych losowo.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa jest 1 m? osadzonych drzwi.

Zarowno Inzynier jak i wykonawca moga, w razie watpliwosci, zada¢ koncowego sprawdzenie dostarczonego materiatu.
Zadanie wykonawcy musi zostaé przedstawione na pismie.

8. Odbidr robét

8.1. Odbidér elementéw i akcesoriow.

Dla dokonania oceny jakosci wyrobdéw stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy sprawdzic:
zgodnos¢ wymiarow;

jako$¢ materiatdw z jakich stolarka zostata wykonana;

prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych;

sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué;

zaswiadczen o jakosci i Swiadectw;

9. Podstawa ptatnosci

1m? drzwi wg obmiaru ptatny jest na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia:
zakup drzwi,

transport na budowe,

sktadowanie w magazynie na placu budowy,

transport materiatow i sprzetu z magazynu przyobiektowego,

rozpakowanie i przeglad drzwi,

montaz skrzydet drzwiowych w oscieznicach,

uprzatniecie miejsca pracy.

10. Przepisy zwigzane
-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.”;

-Polskie normy:
PN-B-06070 ,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”
PN/B-10087/96 ,Szczegbtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”

9. SST PARAPETY WEWNETRZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mieé miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania beda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie montazu
parapetéw wewnetrznych w obiektach kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie montazu parapetow zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z catoscig dokumentacji
technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanymi materiatami do wykonania parapetéw wewnetrznych s ptyty z konglomeratu — sztuczny kamien — marmur,
w kolorach jasnych. Ptyty sg odporne na wilgo¢ i zarysowania.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport i sktadowanie
Do transportu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka.

5. Wykonanie roboét

5.1. Opis ogdlny.

Parapety wewnetrzne wykonane sg z konglomeratu gr. 30 mm. Odznaczajg sie odpornoscig na wilgo¢ i zarysowania. Krawedz
czotowa parapetu jest podwdjnie zaokraglona, kapinosy majg wysokosc 4 lub 8 cm. Parapety dostarczane sg w standardowe;j
dtugosci.

5.2. Montaz.

Parapety bedg montowane na kotewki w mokrej zaprawie, klej, lub na wspornikach swobodnie wystawionych poza podpore
do 10 cm, rozstaw wspornikdw moze wynosi¢ do 80 cm. Odstep nad grzejnikiem powinien wynosi¢ 8 cm. Ciecia i obrébki
parapetéw nalezy dokonywac przy uzyciu narzedzi stolarskich.

Wykonczenie brzegdw parapetu laminatem, zgrzewanym na ciepto.

6. Kontrola jakosci

Przed rozpoczeciem montazu parapetédw nalezy sprawdzié¢ pod wzgledem zachowania pionu i poziomu miejsc montazu.
Dostarczane parapety nalezy sprawdzi¢ czy nie sg uszkodzone, czy folia jest prawidtowo naklejona, tzn. czy nie ma pecherzy
powietrznych, czy s3 kompletne, i czy kolor dostarczonych parapetdéw jest zgodny z zamowieniem. Do kazdej partii
dostarczonych elementéw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg
one wymaganiom technicznym, podanym w Swiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa jest 1 mb dtugosci parapetu.

8. Odbiodr robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:
atestacje dostarczonych elementdw,
podstawowe wymiary geometryczne,
prawidtowos¢ osadzenia.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robot skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;j.

Ptatnosci bedga realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.
Cena jednostkowa uwzglednia odpowiednio:

zakup materiatow,

dowdz na plac budowy,

wykucie gniazd lub bruzd,

osadzenie i zamontowanie elementéw,

zabetonowanie lub zamurowanie gniazd,

przyciecie materiatu, smarowanie klejem podtoza i wyktadzin,
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naprawe uszkodzen,
sprzatniecie miejsca wykonywania prac.

10. Przepisy zwiazane
Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
Aprobaty techniczne materiatow.

10. SST POSADZKI Z PLYTEK GRESOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania beda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podtdg z
posadzka z ptytek z kamieni sztucznych w budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsq, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie podtég z posadzkami z ptytek z kamieni sztucznych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg jako$é wykonania.

Wykonawstwo podtdg i posadzek zgodnie z wymaganiami norm (PN-B-10145).

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié¢ z catoscig dokumentacji
technicznej, oraz z projektem organizacji robdt, wykonanym przez Inspektora nadzoru roboét. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic z autorami poszczegélnych opracowan przed przystgpieniem do robét.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementédw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wptyw na nosnosé obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantéow.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek z ptytek z kamieni sztucznych sg ptytki gresowe.

Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej, lub
warstwa betonu na gruncie, odpowiadajgce pod wzgledem wytrzymatosci

PN-B-04500.

Ptytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowac sie niska nasigkliwoscig i Scieralnoscig (kl. min. IV),
antyposlizgowoscia, odpornoscig na uderzenia, ptytki stosowane na zewngatrz budynkéw mrozoodpornoscig. Nalezy
zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bedgy stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do fugowania.
Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie wodoodpornoscig, mrozoodpornoscia, tatwoscia zastosowania,
niepalnoscig. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednia atesty.

3. Sprzet
Uktadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejacg przygotowuje sie przy uzyciu mieszadta
wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. Transport i sktadowanie

Ptytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy sktadowa¢ je w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddw krytych
plandeka, z otwieranymi burtami.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i przechowywaé w temperaturze ponizej 52C.
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5. Wykonanie roboét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogolny.

5.2.1. Podktad pod posadzke z ptytek z kamieni sztucznych.

Podktad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie ponizej 52C.
Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke chemoodporng min.
20 MPa (beton kl. B-15).

Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy lub paskiem
izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podkfadzie cementowym nalezy wykonac szczeliny dylatacyjne:

w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

oddzielajgce fragmenty podtogi o réznych wymiarach,

w miejscach styku podtég o rdoznej konstrukgcji,

przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podktadu na pola 6 x 6 m, o gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe cementowgq nalezy
przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikdéw wg okreslonej receptury. Zaprawa powinna mieé gestg konsystencje.
Zaprawe cementowg nalezy uktadac¢ bezzwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej
wysokosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym zatarciem i wyrdwnaniem
powierzchni. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad
powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretéw utozonych krzyzowo, przy
czym nalezy go wykonywaé¢ w dwéch warstwach tj. najpierw warstwe réwng potowie grubosci podktadu, a po utozeniu
zbrojenia uzupetni¢ mieszankg betonowa do przewidywanej catkowitej grubosci podktadu.

5.2.2. Uktadanie posadzek.

Do ukfadania posadzek mozna przystgpic¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robét tynkarskich, oraz robot
instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5-352C, przy
uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 109C.

Przed uktadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowac mieszajgc, zgodnie z recepturg
producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe
klejowg nanosi sie na podtoze za pomoca pacy, przy uktadaniu posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach)
zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na spodnig czes¢ ptytki. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza
niz 5-7 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki i paséw
prostopadtych ustalajacych kierunki spoin. Grubosé spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i
wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu
spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z ptytek nalezy wykonczy¢ wokét scian
cokolikiem z ksztattek cokotowych, przycietych ptytek lub specjalng listwg z tworzyw sztucznych.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robdt przy wykonywaniu podtég z posadzkami z ptytek gz kamieni sztucznych polega na sprawdzeniu
wszystkich faz prac, konieczny jest staty i bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy i Inspektora
nadzoru.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i niniejszg ST,
sprawdzenie wykonania podktadu,

sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z ptytek z kamieni sztucznych.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzic:
zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

jednolitosé barwy,

stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow),

prawidtowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie, tukowatosé, rombowatos¢ ptytek),
prawidtowos¢ zachowania wymiardw.

Ptytki gres powinny odznacza¢ sie nastepujgcymi cechami:

nasigkliwosciag nie wiekszg niz 3%,
wytrzymatoscia na zginanie co najmniej 27 N/mm?,
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twardoscig co najmniej 6 w skali Mohsa,
$cieralnosciag mniejsza niz 150 mm?,
odpornoscig termiczng,
mrozoodpornoscia.

Odchytki wymiaréw moga wynosic:
dtugosc i szerokosé krawedzi +0,6%,
grubosc ptytek £5%,
prostoliniowos¢ krawedzi +0,5%,
prostopadtos¢ +0,6%,

wypaczenia krawedzi +0,5%.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy. Na opakowaniu
powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiardéw, barwy i gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do zastosowania po
wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sie:

mrozoodpornoscia,

lastycznoscia,

dpornoscig na wilgog,

przyczepnoscia ok. 1,1 MPa,

czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,

czasem stygniecia ptytek na podtogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac sie:
mrozoodpornoscia,

elastycznoscia,

odpornoscig na wilgo¢,

czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie i
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7. Obmiar robét
Podtoza betonowe oblicza sie w m>.
Posadzki oblicza sie w m?.

Zaréwno Inzynier jak i wykonawca mogg zgdaé koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku watpliwosci.
Zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbidr robot
Odbidér robdt powinien byé przeprowadzony w fazach odpowiadajgcych kolejnosci wykonywanych robét zanikajgcych.

Odbidér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych etapach:
po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

podczas uktadania podkfadu,

po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbidér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

jakosci zastosowanych materiatow,

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,

réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu: 22 mm/m i £5 mm
na catej dtugosci lub szerokosci,

prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidr posadzki powinien obejmowad:

ocene wyglagdu zewnetrznego,

sprawdzenie prawidfowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwng, gtadka powierzchnie o
nachyleniu zgodnym z projektem,

dopuszczalne nierdwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dfugosci 2 m taty,

dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze byé wieksze niz £5 mm na catej dtugosci
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pomieszczenia,

spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm na catej dtugosci

pomieszczenia,

sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Odbidér koncowy robét podtogowych powinien obejmowad:

ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,

jakosci zastosowanych materiatow,

sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana

Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;j.

Ptatnosci bedga realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.
Cena jednostkowa podktadu betonowego zawiera:

zakup materiatow,

transport na miejsce sktadowania na placu budowy,

transport do miejsca wykonywania prac,

oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

wykonanie podktadu betonowego.

Cena jednostkowa posadzek z ptytek z kamieni sztucznych zawiera:
zakup materiatow,

transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
transport do miejsca wykonywania prac,

przyciecie tynku,

oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

wymierzenie i ustalenie punktow wysokosciowych,
sortowanie ptytek,

przyciecie i dopasowanie ptytek,

obrobienie wnek, przejsc i pilastrow,

wyrobienie zataman,

wypetnienie spoin,

oczyszczenie ptytek,

umycie posadzki i cokolika,

uprzatniecie miejsc pracy.

10. Przepisy zwigzane
-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

-Polskie normy:

PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podfogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;.

PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podfogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie. Ptytki

nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.
PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-12032 Ptytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.
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11. SST PODtOGA SPORTOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogdlna specyfikacja techniczna (SST) stanowi jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem nowej podtogi wraz z
powierzchniowo sprezystym rusztem sportowym ($lepa podtoga).

Zakres robdt do wykonania obejmuje:

Po wykonaniu podtoza betonowego nalezy utozy¢ izolacje przeciwwilgociowg z folii PE grubosci 0,2 mm.
Poszczegdlne pasy folii utozy¢ na zaktad okoto 20 cm, a nastepnie sklei¢ za pomocg tasmy. Folie nalezy rowniez wywingc
na Sciany a jej nadmiar po utozeniu podtogi obcigé. W ten sposdb powstaje szczelna izolacja przeciwwilgociowa
niedopuszczajgca wilgoci do drewnianych legaréw oraz ptyty drewnopodobne;.

Po utozeniu izolacji nalezy utozy¢ konstrukcje nosng podtogi. Konstrukcje tg nalezy wykona¢ z drewnianych krawedziakéw o
przekroju minimum 20x95 mm. Wilgotnos¢ legaréw powinna zawiera¢ sie w przedziale 8 £ 2%. Dopuszcza sie seki o

Srednicy maksymalnej5 mm, jednak nie wiecej niz1 szt. na dtugosci 1 m. Tarcica uzyta do produkcji legaréw powinna
mie¢ mozliwie prosty uktad stoi. Legarki powinny byc¢ zabezpieczone srodkami grzybobdjczymi, owadobdjczymi oraz
ogniochronnymi. Legary warstwy dolnej nalezy utozy¢ rownolegle wzdtuz dtuzszego boku hali w rozstawie osiowym 500
mm bez zadnych potaczert mechanicznych pomiedzy nimi, z zachowaniem 2-3 mm szczeliny.

Po utozeniu dolnej warstwy legaréw nalezy utozy¢ prostopadle do niej warstwe gdrng o rozstawie osiowym réwniez
500 mm. Legary warstwy gérnej nalezy potaczy¢ do legaréw warstwy dolnej za pomocg ocynkowanych zszywek o
dtugosci 38 mm. Kazde potaczenie legaréw nalezy wykonaé za pomocg dwdch zszywek. Pomiedzy czotami legaréow
zostawiamy szczeline 2-3 mm.

Pod tak przygotowang konstrukcje krzyzowa nalezy podfozy¢ podktadki elastyczne. Podktadki o wymiarach minimum
18x50x50 mm wykonane ze sztucznego tworzywa o wspofczynniku sprezystosci przy $ciskaniu Ec=2,85N/mm? oraz gestosci
725 kg/m?. Podktadki elastyczne nalezy podfozyé pod dolny legar w potowie rozstawu pomiedzy potaczeniami z legarami
warstwy gornej. Legary powinny by¢ zabezpieczone sSrodkami grzybobdjczymi, owadobdjczymi oraz ognioochronnymi oraz
przymocowane do legaréw za pomocg zszywek.

Na tak przygotowanym ruszcie nalezy utozy¢ Slepa podtoge z ptyt OSB grubosci 10 mm oraz z ptyt widrowych V313 o
grubosci rowniez 10 mm, ktére bedg szpachlowane masg szpachlowg w miejscu stykéw ptyt w celu wyrdwnania
powierzchni, na ktdrej bedzie uktadana wyktadzina PCV. Ptyty OSB mocujemy do legaréow warstwy gornej za pomoca
wkretéw do drewna 3,2x35 mm lub za pomocg zszywek ocynkowanych dtugosci 38 mm o rozstawie okoto 300 mm. Ptyty
montujemy na legarach w sposdb mijankowy z przesunieciem minimum 500 mm. Pomiedzy krawedziami ptyt a scianami
pozostawiamy szczeline dylatacyjng o szerokosci okoto 15 mm.

Na tak przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ sportowg nawierzchnie syntetyczng. Wyktadzina bedzie uktadana z rolek i
klejona catg powierzchnig do ptyty widrowej. Styki poszczegdlnych paséw wyktadziny beda frezowane i spawane sznurem w
kolorze nawierzchni, zgodnie z technologig uktadania wyktadzin PCV. Nie dopuszcza sie tgczenia pasow wyktadziny na styk
bez spawania.

Konstrukcja podtogi powinna by¢ wentylowana. Przestrzenn podpodtogowa nalezy wyposazy¢ w wentylacje mechaniczng
ktéra bedzie pobiera¢ powietrze w trzech punktach, kazdy z 33% powierzchni. Wentylacja mechaniczna winna zapewnic
jednokrotng wymiane powietrza na godzine tj okoto 15 m®. Podtoga bedzie odsunieta od $cian o i wykoriczona przy $cianach
specjalnie wyfrezowang listwg, umozliwiajgcg swobodny przeptyw powietrza z przestrzeni nad — do podpodtogowe;.

Po utozeniu catej powierzchni podtogi zamontowaé wzdtuz Scian listwy przyscienne z drewna lisciastego ze szczeling
wentylacyjng ustawiong pionowo, wyznaczy¢ i namalowac linie (boiska gtdwne do siatkowki, koszykowki i pitki recznej, oraz
po dwa boiska boczne — treningowe do siatkdwki i koszykowki), zamontowa¢ zdemontowane uprzednio drabinki sportowe,
ostony grzejnikowe oraz urzgdzenia sportowe (bramki do pitki recznej oraz stupki do siatkdwki).

Zakres robét — na podstawie przedmiaru, ktéry stanowi materiat pomocniczy dla wykonawcy do obliczenia ceny oferty.
Wykonawca powinien dokona¢ wizji lokalnej w obiekcie.

2. MATERIALY

2.1.Nawierzchnia podtogi

Wymagania techniczne, ktére musi spetnia¢ rolkowa wyktadzina sportowa PCW:
Goérna warstwa wyktadziny wykonana z ziarnistego gtadzonego czystego winylu,
Dolna warstwa wykonana z pianki PCV i wzmocniona siatkg z wtdkna szklanego,
Grubo$¢ catkowita wyktadziny — 7 mm  /+- 5%/,

Szeroko$¢ rolki — max. 1,5 m,
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Wyktadzina musi posiadac fabrycznie wykonane na catej grubosci zabezpieczenie przeciwplesniowe i bakteriostatyczne,
Wyktadzina musi posiadac fabrycznie wykonane zabezpieczenie przed dziataniem srodkéw chemicznych i zabrudzeniem

Od wykonawcy wymaga sie zastosowania sprawdzonego i certyfikowanego systemu podtogi sportowej. zgodne z normg EN
14904 z 2006 ,Nawierzchnie terenéw sportowych - Halowe nawierzchnie sportowe przeznaczone do uprawiania wielu
dyscyplin sportowych.

Wyktadzina sportowa powinna posiadaé nastepujgce dokumenty:

Atest higieniczny,

Swiadectwo badar ogniowych $wiadczace o trudno zapalnosci wyktadziny,

Deklaracje zgodnosci z PN,

Certyfikat EHF /Europejski Zwigzek Pitki Recznej/ — poziom OFFICIAL EXCLUSIVE,

Certyfikat IHF /Miedzynarodowy Zwigzek Pitki Recznej/ — poziom OFFICIAL EXCLUSIVE, _

Certyfikat FIVB /Miedzynarodowy Zwigzek Pitki Siatkowej/ — poziom APPROVED

Certyfikat FIBA /Miedzynarodowy Zwigzek Pitki Koszykowej/ - poziom 2.

Podtoga jako caty system /konstrukcja + wyktadzina/ musi posiadac:

Certyfikat Zgodnosci z obowigzujgcg normg EN 14904:2006 wydany przez Instytut Techniki Budowlanej lub inny uprawniony
organ,

Klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien — Cfl-s1.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Zaleca sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych "ilosci materiatow
zalecane jest uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

5.1.1.Rozbidrka istniejgcej posadzki hali

Nalezy zdemontowac istniejgcg podtoge z odtozeniem materiatu z rozbidrki na wskazane przez uzytkownika miejsce.
5.1.2.Wymagane warunki przy montazu podtogi

Plac budowy

Miejsce robdt nalezy opréznié, posprzatac i zapewnié prawidtowe oswietlenie. Wszystkie otwory okienne i drzwiowe
zamykane i szczelne. Zainstalowany i sprawdzony by¢ musi system ogrzewania, a w czasie sezonu grzewczego budynek sali
musi by¢ ogrzewany.

Warunki klimatyczne

Temperatura pomieszczen w trakcie montazu min. 15°C. Wilgotno$¢ powietrza zaréwno w trakcie montazu jak i eksploatacji
musi zawieraé sie w granicach 40-65% i nie moze ulega¢ duzym, gwattownym wahnieciom.

5.2.Nawierzchnia

Przedmiotem opracowania jest syntetyczna podfoga sportowa zainstalowana na podwdjnie legarowanej, powierzchniowo —
sprezystej konstrukcji podtogi.

Linie boisk i wymiary boisk

Zaznaczy¢ doktadnie odmierzony przebieg linii wszystkich dyscyplin, do ktérych przeznaczona jest podtoga, obrysy pdl linii
zabezpieczy¢ tasma, natozy¢ watkiem warstwe lakieru.

5.3.Warunki uzytkowania i codzienna pielegnacja nawierzchni sportowe;j

Wykonawca podtogi musi dostarczy¢ uzytkownikowi doktadny opis warunkéw gwarancji, uzytkowania i pielegnacji
wykonanej nawierzchni podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w wytycznych producenta .

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnosc
wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2. Badania w czasie robot

Badania powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci poszczegdlnych warstw oraz
innych robét "zanikajgcych".

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
podtogi sportowej a w szczegélnosci:
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zgodnosci zastosowanego systemu;

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobodw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni podtég,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badann dokonanych

przed przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtég powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru roboét
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanych i odebranych podtég.

8. ODBIOR ROBOT

Kontrola przy odbiorze dotyczy:

rodzaju uzytych materiatéw,

grubosci poszczegblnych warstw,

wygladu zewnetrznego podtogi oraz jej réwnosci,

doktadnosc i starannosé wykonania podtég zaréwno na catej powierzchni (barwa, wzér, powierzchnia malarska paséw boisk
itp.) jak i przy scianach, w stykach z innymi podtogami lub z innymi elementami budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci — jednorazowo po dokonaniu odbioru koricowego.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

1 m2 wykonanych i odebranych podtdg.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/D-96000 — ,Tarcica ogdlnego przeznaczenia dopuszczona do stosowania w konstrukcjach drewnianych”

art.10 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych Dz.U. z 2004r. Nr 92, p0z.881,

EN 14904 z 2006 ,Nawierzchnie terendw sportowych - Halowe nawierzchnie sportowe przeznaczone do uprawiania wielu
dyscyplin sportowych

12. SST SUFITY PODWIESZANE.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej s3 zgodne z obowigzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i dzwiekochtonnych stanowigcych poszy-
cie azurowe] konstrukcji sufitdow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujgce tynki sufitoéw, do ktérych wykonania
zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i polece-
niami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Sufity podwieszane:

— sufit podwieszany z ptyta g-k
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— sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60

Ptyty gipsowo-kartonowe

— Ptyta gips. karton..gr.12,5mm wodoodporne

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej, ocynko-
wanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowg (nanoszong ogniowo)
charakteryzujaca sie :

— gruboscig >7um (100g/m2 lub >19um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN
10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

-  Wieszak w 60/100

— Profile no$ne 60/27

—  Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do taczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

— tgczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie dtugie,

— uchwyty bezposrednie krétkie,

—  kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

—  kotki szybkiego montazu,

—  kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.
Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemdéw suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtékna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania
spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z wetny mineralnej do 10mm — do uszczelniania po-
taczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki stosowania okreslajg
instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

Whkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztattownikow miedzy sobg oraz mocowa-
nia profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowa-
ne gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koricowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana
masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okredlajg in-
strukcje Producentéw dla poszczegdlnych wyrobdw.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymaganiach ogélnych”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i
srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” ogdlnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
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Materiaty systemdéw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszcze-
niem okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

—  wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nrcertyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym podkfa-
dzie.

Ptyty do sufitow podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na wy-
sokos¢ najwyzej do dwdch palet, powinny byé¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.

Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzucaé, nie stawiaé na krawedzi, przechowywa¢ w suchym po-
mieszczeniu i na rdwnej powierzchni, nie ktasé na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami widoczny-
mi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac po dwie ptyty odwrdcone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwytac
obiema rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowe-
go, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okfadzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukgji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej bezpo-
srednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowar-
stwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe.
Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu zasadne jest zastosowa-
nie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

— sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy; nato-
miast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

— rozstaw elementdéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do
tych elementéw,

grubosc¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia piyt,

—  sztywnosc ptyt,

funkcje jakg ma spetniac sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw war-
stwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany

z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ognio-
wa, poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegte do kierunku
naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich kra-
wedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilosé ptyt, nalezy je tak rozmie-
$ci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,
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- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢
zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to drugg warstwe
ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elemen-
tami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukgeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszyst-
kie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na
kazdy tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego
rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitdw, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na
etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalo-
wej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadac zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie ptyt do rusztu

Ptyty moga by¢é mocowane do elementow nosnych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Mocowanie ptyt dZzwiekochtonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwiekochtonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie pdznym etapie budowy, dzieki czemu mini-
malizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub
drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane jest przeprowadzenie testow. Ze wzgleddow estetycznych ptyty obwodowe
powinny mieé¢ min. 300 mm szerokosci, a przyciete kawatki profili i listew przysciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Jesli
przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do krawedzi ptyt.

Szczegdtowa instalacja sufitu z ptyt dzwiekochtonnych wg instrukcji montazu oraz szkicow montazowych opracowanych przez
producenta.

5.3. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbro-
jenie wykonuje sie tasmga papierowg lub z wiékna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisnie-
cie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wy-
schniety spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samo-
przylepna stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnie-
ciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie
jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

i szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla
»rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnosé i nasigkliwos$é ptyt sufitowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akcepto-
wane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanego sufitu.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Podtoze oczysci¢ z kurzu i
luznych resztek zaprawy lub beton.

8.2. Zgodnosc¢ z dokumentacija
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
innymi zgodnymi z dokumentacjy. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie ptasz-
Powierzchni od ptaszczyzny s Jacy &P
. . S . czyzn od kata w dokumen-
i krawedzi od linii prostej . . .
pionowego poziomego tacji
Lo .. . Nie wieksze niz 1,5mm i ogétem Nie wieksze niz 2mm i
Nie wieksza niz 2mmiw L . B} S .o
nie wiecej niz 3mm w pomiesz- ogdétem nie wiekszej niz

liczbie nie wiekszej niz 2szt
na catej dtugosci taty kon-
trolnej 2m

Nie wieksza niz 2mm na

czeniach do 3,5m wysokosci oraz | 3mm na catej powierzchni dtugosci faty kontrolnej 2m

nie wiecej niz4mm w pomiesz- ograniczonej Scianami,
czeniach powyzej 3,5m wysokosci belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz sufitdw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robdét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementow nieno$nych. Czesé 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ognhiowo w sposdb ciggly do obrdbki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ognhiowo w sposdb ciggly do obrdbki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.
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13. SST ROBOTY OKtADZINOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczna.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie oktadzin
sciennych wewnetrznych, majacych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin sciennych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robodt i gwarantujgcemu wtasciwg jakosé wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié¢ z catoscig dokumentacji
technicznej, oraz z projektem organizacji robdt, wykonanym przez Inzyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasnic z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé
dodatkowq akceptacje projektantéw.

Oktadziny wewnetrzne mozna wykonywaé po uptywie 4 miesiecy od zakonczenia stanu surowego budynku, a oktadziny
zewnetrzne po uptywie 6 miesiecy.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem na oktadziny zewnetrzne sg ptytki ceramiczne na oktadziny wewnetrzne.

Ptytki ceramiczne szkliwione, przeznaczone na oktadziny wewnetrzne, powinny mie¢ gtadkg i ISnigcg powierzchnie licowg, a
strone montazowa — chropawg, zeberkowanga. Nasigkliwos¢ ptytek nie powinna przekraczac¢ 14%.

Do mocowania oktadzin beda stosowane zaprawy cementowe i kleje.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport i sktadowania

Ptytki oktadzinowe pakowane s3 w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy sktadowac je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone ptytki nalezy
zabezpieczy¢ przed przesunieciem.

Klejéw przeznaczonych do wykonywania oktadzin $ciennych nie nalezy transportowaé i przechowywa¢ w temperaturze
ponizej 52C.

5. Wykonanie roboét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych
szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 , Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne,
kamionkowe.”

5.3. Opis ogolny.

Do uktadania okfadzin mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod oktadziny powinno by¢
réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu okfadzin nie powinna by¢ mniejsza niz 52C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robdt podtoze powinno zostaé oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno by¢
porysowane ani mieé ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawi¢ zaprawg cementows,
nieréwnosci nalezy wyréwnaé zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy
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nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju.
Przed przystgpieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni, i okresli¢
pofozenie gornej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomoca naciggnietego sznura. Ptytki powinny zostac
posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich utozenie na scianie.

5.3.1. Okfadzina wewnetrzna z ptytek ceramicznych.

Ptytki do wykonania oktadzin wewnetrznych beda mocowane na kleju, na doktadnie wyréwnanym podtozu. Sciany powinny
by¢ czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawg cementowg, sciany z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy
zagruntowac rozrzedzonym klejem. Ptytki zostang utozone do wysokosci 2,30 m. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od
wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie ptytek powinno by¢ symetryczne wzgledem otworéw drzwiowych i
okiennych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Uktadanie zaczyna sie od najnizszego pasa ptytek na scianie,
opierajac je na fatach drewnianych. Klej nanosi sie na catg powierzchnie ptytki warstwa gr. 1-1,5 mm. Grubos¢ spoin powinna
wynosi¢ 2 mm. Narozniki oktadzin nalezy wykonczy¢ listewkami z aluminiowymi w kolorze harmonizujagcym z barwa
oktadziny. Po utozeniu oktadzine nalezy wyspoinowac i po stwardnieniu zmy¢.

Ptytki do wykonania oktadzin kwasoodpornych mogg by¢ mocowane na zaprawie cementowej (cement 350) lub specjalnej
zaprawie (kicie) kwasoodpornej. Zostang utozone do wysokosci 2,50 m w pomieszczeniu z wymagang oktadzing
kwasoodporna. Przed utozeniem ptytki mocowanej na zaprawie cementowej nalezy namoczyé. Warstwa nanoszonej zaprawy
powinna mie¢ grubos¢ max 2 cm. Jednorazowo nalezy uktadaé 2-4 paskéw ptytek, ze wzgledu na mozliwosé odklejenia sie
ptytek dolnych. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzine wyspoinowac i zmy¢. Szerokos¢ spoin, przeznaczonych do
wypetnienia powinna wynosi¢ ok. 7 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ptytki ceramiczne szkliwione.

Podczas odbioru jako$ciowego ptytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych scian nalezy
sprawdzic:

zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

jednolitos¢ barwy i wzoru,

stan powierzchni (brak pekniec i odpryskéw szkliwa),

prawidtowosé zachowania ksztattu (nie moze wystepowad zwichrowanie, fukowatosé, rombowatos¢ ptytek),

prawidtowos¢ zachowania wymiaréw.

Odchytki wymiarow mogg wynosic:
dtugosc¢ krawedzi 3 mm,
grubosé ptytek £2 mm.

Ptytki powinny odznaczac sie nastepujacymi cechami:

- nasigkliwoscig max. 10%,

- szkliwo odporne na nagte zmiany temperatury w granicach 1702C do 18 +2°C,
- wytrzymatoéé mechaniczng na zginanie min. 15 N/mm?.

Ptytki powinny posiadaé¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji. Na opakowaniu
powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiarow, barwy i gatunku.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét oktadzinowych jest 1 m?

Zaréwno Inzynier jak i wykonawca mogg zadaé kornicowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku watpliwosci.
Zadanie wykonawcy musi by¢ na piémie.

8. Odbiodr robot

Odbidr techniczny wykonanej oktadziny sciennej obejmuje:

— odbidr materiatdw i akcesoridw pod wzgledem ich jakosci i atestacji,
— odbidér podtoza w oparciu o protokoty odbioru roboét poprzedzajgcych,
— odbidér gotowej oktadziny.

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzi¢:

J przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak gtuchego odgtosu
wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),
. prawidtowos¢ przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i pomiar odchylen z

doktadnoscig do 1 mm,
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J prawidtowos$¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z doktadnoscig do 1 mm,

. szerokos¢ stykéw i prawidtowosc ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,

J jednolitos¢ barwy lub wzoru ptytek.

9. Podstawa ptatnosci

Roboty oktadzinowe ptatne s3 wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktdéra zawiera:
- zakup materiatéw,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
- transport do miejsca wykonywania prac,

- przygotowanie powierzchni podtoza,

- wykonanie podkfadu betonowego,

- sortowanie ptytek,

- wykonanie narzutu podtoza zaprawa,

- moczenie ptytek,

- utozenie ptytek z przycisnieciem,

- obrobienie wnek, osciezy, itp.,

- spoinowanie powierzchni obligowanej,

- oczyszczenie i zmycie ptytek,

- naprawe licowania po robotach pomocniczych,

- uprzatniecie miejsc pracy.

10. Przepisy zwigzane
Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.”

-Polskie normy:

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;j.

PN-EN 100: 1993  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101: 1994  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993  Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne scieranie. Ptytki
nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN 105: 1993  Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate.
PN-EN 106: 1993  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 122:1993  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki szkliwione.

14. SST ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mieé miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
nastepujacych robét malarskich:

Malowanie konstrukcji stalowych,

Malowanie tynkdéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
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Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowsg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno miec¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozciefczenie 1 czesci ciasta wapiennego
z 3 czesciami wody, tworzgcg jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne
2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajgca
wymaganiom normy panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej roztworem
zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiadaé wymaganiom
normy panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub miec¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych
zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

wydajno$é — 6-10 m*/dm?,

max. czas schniecia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajnosé — 15-16 m?/dm?,

max. czas schniecia—8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty

do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyroboéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania — biaty do rozciericzania wyrobdow
chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajnosé — 6-10 m*/dm?,

max. czas schniecia—24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnos¢ — 4,5-5 m?/dm?

czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnosé — 5-6 m%/dm?,

max. czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajnosé — 6-8 m?/dm?

czas schniecia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy
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wydajnosé — 1,2-1,5 m?/dm?
czas schniecia—12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajnosé — 6-8 m?/dm?

czas schniecia—12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajnos$é — 6-10 m*/dm?

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepko$¢ umowna: min. 60

gestoéé: max. 1,6 g/cm?®

zawartosc substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2
godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ — 100-120 Bm

przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

elastycznosc — zgieta powtoka na sworzniu o Srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,

twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

odpornosé na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac uszkodzenia powtoki
odpornosé na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002
i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkédw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciennczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;j.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciennczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w
postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania mozna
dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw
wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

catkowitym utozeniu posadzek,

usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy
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5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa
cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp.
Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996,
dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej ma by¢
wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podtoza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od
65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbidr podtoza
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8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia
powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych
okiem s$ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkga lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robot skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana

Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej.

Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.

Cena jednostkowa uwzglednia:

przygotowanie do malowania podtoza, przygotowanie farb, ustawienie i rozebranie rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

15. SST BALUTRADY STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mieé miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania beda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie balustrad stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.6. Wymogi formalne

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu gwarantujgcemu wtasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wtasciwg jakos$¢ ich wykonania.
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Balustrady winny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych.

1.7. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z catoscig dokumentac;ji
technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskac
dodatkowq akceptacje projektantéw.

1.8. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystgpieniem do robdt muszg by¢ sporzgdzone rysunki warsztatowe
balustrad.

2. Materiaty

Rury stalowe bez szwu

Blacha gr. 5 mm

Kotki rozporowe — uniwersalne kotki rozporowe
Sruby z tbami kulistymi;

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét, zaakceptowanego
przez Inzyniera.

4. Transport i sktadowanie
Transport i sktadowanie elementdw stalowych powinny gwarantowac zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem
czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie robét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogolny

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomocg kotkdw rozporowych. Montaz balustrad nalezy rozpoczaé od
wytrasowania rozstawu stupkow, osadzenia kotkdw rozporowych w podfozu. Przygotowania elementéw balustrad nalezy
dokonaé wg zestawienia. Spawanie elementdéw balustrad moze odbywac sie w warsztacie lub na budowie. Przygotowanie
elementéw do spawania i spawanie wg normy PN-B-06200. Nastepnie nalezy ustawi¢ balustrade, spionowac i zamocowac za
pomoca srub.

Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min. 500 N, przytozong
prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate odksztatcenia balustrady.

Po wykonaniu, balustrady nalezy zabezpieczy¢ powtokami malarskimi.

6. Kontrola jakosci
6.1. Rury bez szwu
Wiasciwosci
Walcowane na gorgco, ogdlnego zastosowania wg PN-H-74219
Klasa doktadnosci D1
Materiat — sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchytki od sktadu chemicznego powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych
Wykonczenie Scianek na korncu rur — $cianki proste
Zabezpieczenie powierzchni przed korozjg — malowanie wewnetrzne asfaltowg — WM
Wymiary
Srednica zewnetrzna [mm] — wg rysunkow
grubosc scianki [mm] — wg rysunkow
Dtugosc¢ fabryczna [m] -4 + 12,5
Dopuszczalne odchytki Srednie zewnetrznych
srednica pow. 50mm - £1,25%
srednica do 10mm - 0,5 mm
Dopuszczalne odchytki grubosci Scianek [%] — +15
Dopuszczalne odchytki dtugosci rur [mm] — 500
Minimalne wtasnosci wytrzymatosciowe dla rur R1i R2
Re (MPa) — 295
Rm (MPa) — 540
As (%) — 17
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Wyglad zewnetrzny
Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
Badania

Bada sie partiami zawierajgcymi rury o jednakowej srednicy zewnetrznej, grubosci Scianki oraz z jednego gatunku stali.
Licznos¢ partii nie moze przekraczac 400 sztuk

Pobieranie prébek — z kazdej do badan rury nalezy wycigé odcinek prébny o wymiarach dostatecznych do wykonania
wymaganej liczby prébek. Prébki nalezy oznakowaé w sposéb umozliwiajgcy jednoznaczng ich identyfikacje.
Niedopuszczalna jest jakakolwiek obrébka plastyczna lub cieplna odcinkdéw prébnych.

Zakres badan:
sprawdzenie powierzchni i koncéw (prébka — 100%) — przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem, wnetrze rury oglada sie przy
oswietleniu z obu koncow; gtebokosc¢ zalegania wad nalezy sprawdzi¢ przyrzgdami pomiarowymi, postugujac sie pilnikiem
lub tarczg szlifierska
sprawdzenie wymiaréw (probka — 100%)
srednice zewnetrzng, grubosc¢ scianki i kowalnosé nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 5 mm
dtugosc nalezy sprawdzic¢ przez przytozenie liniatu i zmierzy¢ najwiekszg krzywoliniowos¢ z doktadnoscig do 0,1 mm
sprawdzenie wiasciwosci mechanicznych (prébka 2 rury wg PN-H-04314): proba rozciggania wg PN-H-04314, préba
sptaszczenia wg PN-H-04414/02, prdéba rozttaczania wg PN-H-04414/03
Rury nie odpowiadajgce wymogom nalezy usungc z partii.
Zaswiadczenie jakosci i atest
Wytwodrca zobowigzany jest wystawié dla kazdej partii zaswiadczenie jakosci, stwierdzajgce zgodnosé wyrobu z wymaganiami
normy i atest zawierajacy nastepujace dane:
nazwe i znak zamawiajgcego
numer i date zamowienia
nazwe i znak wytwércy
numer wytopu
oznaczenie wyrobu
liczbe rur w partii
stan dostawy
wyniki wszystkich przeprowadzonych badan
znak i podpis KJ wytwércy

6.2. Blacha stalowa

Rodzaj — blacha stalowa uniwersalna ze stali St35X o podwyzszonej doktadnosci wykonania grubosci, z brzegami obcietymi,
pierwszej klasy jakosci — wg PN-H-92120 oraz PN-H-92203:1994

Wymagania

Powierzchnia blachy — réwna, czysta, bez peknie¢, pecherzy, tusek i zwalcowan. Dopuszcza sie mechaniczne usuwanie
miejscowych wad powierzchniowych, przy czym grubos¢ blachy w miejscu usunietej wady nie moze by¢ mniejsza od dolnego
wymiaru granicznego, a $lady po usunietych wadach nie powinny mie¢ ostrych krawedzi.

Brzegi — arkusze powinny by¢ obciete ze wszystkich stron réwno i o bokach prostopadtych wzgledem siebie. Brzegi obciete
nie powinny wykazywac peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wtrgcen niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem.
Dopuszcza sie skos ciecia oraz rysy i uszkodzenia mechaniczne na powierzchni ciecia jezeli ich wielko$s¢ umozliwia wyciecie
arkusza o wymiarach nominalnych.

Wymiary odchytki wymiarowe wg PN-H-92203

Grubosé [mm] — wg rysunkow

Szeroko$¢ [mm] — 160 + 700

Masa [kg/m] — 6,28 + 27,47

Dtugosc¢ fabryczna [m] -3 + 14

Najwieksza masa arkusza blachy [t] — 1,3

Odchytki wymiarowe wg PN-H-92203

Dtugos¢ [mm] —+200

Grubos¢ [mm] -+0,3, -0,5

Szerokos$¢ [mm]

szeroko$¢ b <300 mm — +4,0

300< b <400 mm - 15,0

400<b <700 mm — 6,0

Dopuszczalna réznica grubosci arkuszy blachy [mm]

150 £ b <500 mm —0,5

500<b <700 mm-0,6

Prostos¢ blachy — blacha powinna by¢ prosta, sierpowatos¢ nie moze przekracza¢ 2 mm/m

Ptaskos$¢ — blachy powinny by¢ ptaskie. Falisto$¢ nie moze przekracza¢ 3 mm/m. Dtugo$¢ blachy oraz 0,7% dtugosci blachy,
lecz nie wiecej niz 20 mm na catej dtugosci blachy. Wygiecie (korytkowatos¢) nie moze przekracza¢ 0,3% wymiaru szerokosci
blachy.
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Materiat — sktad chemiczny blachy, jej wtasnosci wytrzymatosciowe, zginanie oraz udarnos¢ wg PN-H-84020
Badania

Rodzaje badan, ich opis oraz ocena wynikéw badan wg PN-83/H-92120, a odcinki przeznaczone na prébki do badan
mechanicznych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-ISO377-1:1994

Cechowanie ma zawiera¢

znak wytwaércy

znak gatunku stali

numer wytopu, numer pasma lub numer partii balchy

znak KJ wytwaorcy

Miejsce z wybitymi znakami ma by¢ obwiedzione trwatg jasng farba.
Wszystkie wymienione znaki nalezy umiesci¢ na gédrnym arkuszu i przywieszce przymocowane]j do paczki.

Zaswiadczenie o jakosci — do kazdej partii blachy wytwérca obowigzany jest dotgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodnosé
blach z wymaganiami normy.

Atest dla kazdej partii powinien zawieraé:
nazwe wytwaorcy

nr i date zamowienia

znak gatunku stali, kategorie wytrzymatosci oraz odmiane plastycznosci
nr wytopu lub nr partii

sktad chemiczny

wymiary blachy

wielkos$¢ partii

wyniki wszystkich przeprowadzonych badan
stan dostawy

numer normy

Partie blachy uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwdrca moze przesortowacé, naprawi¢ lub ponownie obrobi¢
cieplnie i przedstawi¢ do badan jako nowg partie.

6.3. Sruby z them kulistym

Sruba M8x55-3.6 — Fe/Zn5 PN-M-82410

Witasnos$ci mechaniczne Srub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:

zgrubne (c) wg PN-M-82054/02

gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113

wyjscie gwintu normalne — wg PN-M-82063
zakonczenie Srub — koniec $ciety (A) wg PN-M-82061
Powtoki ochronne — metalowe — wg PN-M-82054/15
Pozostate wymagania oraz badania wg:
PN-M-82054/01

PN-M-82054/03

PN-M-82054/15

PN-M-82054/19

PN-M-82054/20

Przed montazem s$ruby nalezy zlikwidowac noski.

6.4. Kotki rozporowe

Wymiary [mm]:

Srednica zewnetrzna — 10

dtugos¢ — 50

gtebokos¢ wiercenia — 60

Zakres obcigzenn —do 1 kN

Nalezy sprawdzi¢ wymiary (Srednice oraz dtugos¢)

Kotki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych jak:
naderwania

uszczerbki

naciecia

zagiecia itp.

Powinny posiadac¢ jednolitg barwe, by¢ gtadkie i nie wykazywac poréw i pecherzykdw powietrza widocznych nieuzbrojonym
okiem.
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7. Odbidr robét

Podczas odbioru nalezy sprawdzié:

zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

jakos$¢ uzytych materiatow,

zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
zamocowanie balustrady do podtoza.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajacg ich wymiary, przy czym dopuszcza sie
odchytki w stosunku do niej:

dtugos¢, szerokos¢ 1 mm

rozstaw elementéw 1 mm

Usytuowanie elementéw wedtug rzednych z tolerancjg £2 mm
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

8. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowi balustrad stalowych jest kg/m.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana

Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej.

Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w umowie.
Cena jednostkowa zawiera:

zakup materiatow,

transport na plac budowy i miejsce prac,

zmagazynowanie na miejscu budowy,

osadzenie i zmontowanie elementow,

posprzatanie po wykonanych pracach.

10. Przepisy zwigzane
Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

Polskie normy:

PN-B-06200 , Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”

PN-M-82410 ,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”

PN-H-74219 ,,Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.”

16. SST BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNE)J

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze podstawowe wymagania beda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie balustrad ze stali nierdzewne;j.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowq, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu gwarantujgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwg jakosc ich wykonania.

Balustrady winny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych.

1.5.2. Warunki organizacyjne
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Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z catoscig dokumentacji
technicznej, oraz projektem organizacji robdt, wykonanym przez Inzyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé
dodatkowq akceptacje projektantéw.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystgpieniem do robdt muszg by¢ sporzadzone musza by¢ sporzadzone
rysunki warsztatowe balustrad.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty

Materiatem do konstrukcji balustrad sg ksztattowniki ze stali nierdzewnej 1H 18N 9T:
rury bez szwu

blacha grubosci gr. 0,5 mm

kotki rozporowe ¢ 10 ze stali nierdzewne;j

Sruby z tbami kulistymi.

Stal nierdzewna powinna odpowiadaé¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajacej odpornos$é stali na dziatanie
czynnikow atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem kwaséw, zasad, roztwordw soli i innych srodowisk korozyjnych,
jak réwniez okreslajaca sktad chemiczny oraz dopuszczalne odchytki.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonan przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét, zaakceptowanego
przez Inzyniera.

4. Transport i sktadowanie
Transport i sktadowanie elementéw ze stali nierdzewnej powinny gwarantowac zabezpieczenie przed uszkodzeniami i
wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie roboét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogodiny

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych lub osadzenia w betonie. Montaz balustrad
nalezy rozpoczgé od wytrasowania rozstawu stupkéw, osadzenia kotkéw rozporowych lub zabetonowania stupkéw w
wyznaczonych gniazdach. Nastepnie tgczy sie kolejne elementy balustrad za pomoca tacznikdw i srub.

Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min. 500 N, przytozona
prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate odksztatcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy wypolerowac.

6. Kontrola jakosci

6.1. Stal nierdzewna

Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej dziataniem kwaséw, zasad,
roztworédw soli i innych Srodowisk korozyjnych, oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajgcej sktad
chemiczny stali, jego dopuszczalne odchytki jak réwniez jej witasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiadac
zaswiadczenie o jakosci.

6.2. Sruby z them kulistym
Sruba M8x55-3.6 — PN-M-82410 ze stali nierdzewnej 1H18N9T

Witasciwosci mechaniczne $rub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:

zgrubne (c) wg PN-M85024/02

gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113

wyjscie gwintu normalne — wg PN-M-82063

zakonczenie srub — koniec $ciety (A) wg PN-M-82061

Pozostate wymagania oraz badania wg

PN-M-82054/01
PN-M-82054/03
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PN-M-82054/15
PN-M-82054/19
PN-M-82054/20

Przed montazem s$rub nalezy zlikwidowac noski.

6.4. Kotki rozporowe

Wymiary [mm]:

Srednica zewnetrzna — 10

dtugosc¢ — 50

gtebokos¢ wiercenia — 60

Zakres obcigzen —do 1 kN

Nalezy sprawdzi¢ wymiary ($Srednice oraz dtugos¢)

Kotki powinny by¢ proste, bez uszkodzern mechanicznych jak:
naderwan

uszczerbki

naciecia

zagiecia itp.

Powinny posiada¢ jednolitg barwe, by¢ gtadkie i nie wykazywaé poréw i pecherzykédw powietrza widocznych nieuzbrojonym
okiem

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa balustrad stalowych jest kg/m.

8. Odbidr robét

Podczas odbioru nalezy sprawdzié:

jakos$¢ uzytych materiatow,

zachowanie pionu i poziomu,

zachowanie podstawowych wymiarow geometrycznych,

usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,

zamocowanie balustrady do podtoza,

trwatos¢ potfaczen elementéw balustrady,

trwatos¢ wypolerowania.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajgcg ich wymiary, przy czym dopuszcza sie
odchytki w stosunku do niej:

dtugosé, szerokos¢ 1 mm

rozstaw elementow +1 mm

Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg £2 mm

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu 1 mm

Balustrady muszg zosta¢ jednolicie i doktadnie wypolerowane

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchytki dla elementéw z ktdrych wykonane sg balustrady muszg odpowiada¢ normom
rury bez szwu PN-H-74219

ptaskowniki (bednarka) PN-H-92325

Odbidr powinien by¢ zakoriczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszystkie dokumenty (atesty itp.)
oraz swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.

9. Podstawa ptatnosci

Roboty majace na celu wykonanie i montaz balustrad ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
zakup materiatéw,

transport do miejsca sktadowania na placu budowy,

wykucie gniazd lub bruzd,

osadzenie i zmontowanie elementow,

zabetonowanie gniazd,

wypolerowanie balustrad,

uporzgdkowanie miejsca montazu.

10. Przepisy zwigzane
Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.”;
Polskie normy:

PN-H-86020 ,Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.”
PN-H-74219 »Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.”
PN-H-92325 ,Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.”
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - CZESC Il

ZAGOSPODAROWANIE TERENU | DFA

1. SST ZAGOSPODAROWANIE TERENU Roboty w zakresie zagospodarowania terenu CPV-45111291-4
2. SST BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE Nawierzchnie betonowe CPV 45233250-6
3. SST KRAWEZNIKI BETONOWE] Nawierzchnie betonowe CPV 45233250-6

1. SST ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przy
realizacji rozbudowy budynku szkoty podstawowej w Miedznej Drewnianej o sale gimnastyczng

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej ST mogg mie¢ miejsce tylko w przypadku matych prostych robét i
konstrukcji drugorzednych niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
zagospodarowania terenu i matej architektury.

Zagospodarowanie terenu.

Chodniki i place.

Zielen.

Mata architektura.

Tablice informacyjne.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Betony, cementy

- C12/15 ( B-15) dla fundamentéw tablice informacyjne,
- cement portlandzki ,,25” do zapraw.

2.2. Prefabrykaty

- fundamenty,

- kostka betonowa 20x10x8/6 cm w kolorze szarym,

- kostka betonowa 20x10x8/6 cm w kolorze wisniowym,
- elementy ogrodzenia z ram z katownikéw stalowych.
2.3. Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchnie placéw.
2.4. Tablice z nazwg

2.5. Tablice informacyjne

2.6.Zielen

- sadzonki krzewodw i bylin,

- nasiona traw,

- ziemia urodzajna.

Zielen srednia — krzewy

Wymagania

gleby — zyzne préchnicze, piaszczyste gliniaste,

Swiatto — nastonecznienie, pétcien

odpornosé na niskie temperatury

Trawa

zastosowanie — trawniki dywanowe

procentowy udziat mieszanki —30

wymagania — gleby urodzajne.

Przy trawnikach dywanowych ptaskich nalezy wysiewac¢ — 25 g/m2,
na skarpach — 30 g/m2.

Zastosowac 5 cm warstwe ziemi ogrodnicze;j.
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3. Sprzet
Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, zeby unikngé trwatych odksztatcen i
dostarczyé materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betondw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykona¢ po zakoriczeniu robot budowlanych.

5.2. Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg

5.2.1. Zagospodarowanie terenu.

5.2.1.1. Chodniki, place i nawierzchnie

Bezposrednio przed utozeniem nawierzchni wykonac 15 cm podsypke z piasku gruboziarnistego z rozscieleniem,
zageszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i uzupetnieniem w czasie ubijania oraz wyréwnaniem szablonem powierzchni do
wymaganego profilu.

Nawierzchnie wykonac z kostki betonowej o wymiarach 20x10x8 cm w kolorze szarym oraz wisniowym dla oznaczenia
podziatow.

Kostke betonowa uktadaé z przycieciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni, sprawdzeniem spadkéw i
réwnosci nawierzchni oraz wypetnieniem spoin przez zamulenie piaskiem.

5.2.1.2. Zielen

- wykonanie trawnikéw

— Przekopanie gleby na gtebokosé¢ 20-25 cm w gruncie kat. Ill

zadarnionym w terenie ptaskim z rozbiciem bryt, zebraniem i ztozeniem zanieczyszczenn w pryzmy, zagrabieniem i
wymodelowaniem wg zaprojektowanego profilu.

— Reczne rozscielenie ziemi urodzajnej w terenie ptaskim z transportem taczkami i wyréwnaniem terenu.

— Reczne wykonanie w gruncie kat. Il trawnikdw dywanowych siewem z wyréwnaniem powierzchni, wysianiem nasion,
zahakowaniem grabiami oraz ubiciem powierzchni.

- posadzenie krzewdw i drzew

— Sadzenie krzewéw i drzew na terenie ptaskim w gruncie kat. 1ll z wyznaczeniem miejsc, wykonaniem dotkéw o srednicy i
gtebokosci 50 cm, posadzeniem roélin, zaprawieniem dotkdéw ziemig urodzajng, wykonaniem misek, podlaniemi
rozplantowaniem pozostatej ziemi.

** Montaz.

- wykopanie dotkéw pod fundamenty z rozplantowaniem nadmiaru ziemi,

- osadzenie stupkdéw stalowych z rur i zabetonowanie betonem B15 fundamentéw o wymiarach 25x25x40 cm.

- mocowanie ram do stupkéw. Ramy o wysokosci 1,25 m wykonane z katownikéw stalowych wypetnionych siatkg plecionka.
- zabezpieczenie antykorozyjne wg projektu technicznego

5.2.3. Mata architektura.

Kolorystyka i nazewnictwo wg ustalen Inwestora.

5.2.3.1. Tablice z nazwg wg ustalen Inwestora.

5.2.3.2. Tablice informacyjne wg ustalen Inwestora.

6. Kontrola jakosci

6.1. Roboty ziemne wg SST B.01.00.00

6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej
Sprawdzeniu podlega:

— przygotowanie podfoza

— materiat uzyty na podktad

— grubos¢ i rbwnomiernosé warstw podkfadu
— sposob i jakos¢ zageszczenia

— jakos¢ dostarczonych prefabrykatow

— prawidtowos¢ utozenia i zamulenia piaskiem.
6.3. Roboty betonowe

6.4. Konstrukcja stalowa (zadaszenie pod Smietnik i ogrodzenia) wg zasad podanych w punkcie 5.3.2.
6.6. Zabezpieczenie antykorozyjne

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

Zagospodarowanie terenu

Chodniki i place — m2 wykonanej nawierzchni.
Zielen — m2 wykonane;j zieleni.
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Mata architektura
Tablice informacyjne — za 1szt. wykonanych i zamontowanych tablic.

8. Odbidr robot
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, oraz odbiorowi koicowemu.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem zagospodarowania terenu wymienione w punkcie 5.0.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenia czaséw wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-90/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania préobek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.

PN-EN 755-1:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Warunki techniczne kontroli o
dostawy.

PN-EN 755-2:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Wtasnosci mechaniczne.
PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Tolerancje wymiardow i ksztattu
ksztattownikow.

2.SST - BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej.

Przedmiotem szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizcaji
robét drogowych.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza
przy budowie chodnika

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronne lub dwustronne ciggi
komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia - s3 zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
Wymagania ogdlne” pkt. 1.4

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.1.5.

2. MATERIALY.
1.2.1. Do wykonania robot bedg miaty zastosowanie nastepujace materiaty:
a) obrzeza betonowe gat. I.
Stosowane mogg by¢ obrzeza niskie o wymiarach:
dtugosé 75 lub 100 cm
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wysokos$¢ 20 cm

grubos¢ 6

obrzeza wysokie o wymiarach:
dtugos¢ 75, 90 lub 100 cm
wysokos¢ 30, 24
grubos¢ 8cm

1.2.8. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy.
w diugosci obrzeza  +-8 mm
grubos$¢, wysoko$¢  +-3 mm
1.2.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy.
Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu.
Krawedzie obrzezy powinny byé réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi nie mogg przekraczaé:
- wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni krawedzi - 2 mm
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy
a) powierzchni gérnych - niedopuszczalne
b) pozostatych powierzchni
- maksymalnailos¢ -2
- na dtugosci obrzeza - max. 20 mm
- na gtebokosci - max. 6 mm
Obrzeza, ktérych wady i uszkodzenia przekraczajg dopuszczalne nie powinny by¢
wbudowywane.
Wykonawca powinien od dostawcy uzyska¢ swiadectwo jakosci poswiadczajace:
- marke betonu - wymagana B- 25 lub B - 30
- nasigkliwos¢ betonu - nie wieksza niz 4%
- $cieralnos¢ betonu na tarczy Bochmego - ponizej 3 mm
Obrzeza chodnikowe mogg by¢ sktadowane w pryzmach z zastosowaniem
przektadek z listew drewnianych.

3.SPRZET.
Do ustawienia obrzezy nie przewiduje sie zastosowania sprzetu mechanicznego.
Roboty wykonuje sie recznie.

4. TRANSPORT.
Obrzeza betonowe jek réwniez inne materiaty np. piasek do wykonania fawy,
obsypki, mogg by¢ przewozone dowolnymi sprawnymi srodkami transportowymi
Obrzeza w czasie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
wskutek przemieszczania sie na skrzyni tadunkowe;j.

5. WYKONANIEROBOT.
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét.
Ogédlne zasady wykonnaia robdt okreslono w Wymagania ogdlne” pkt. 5
5.2. Koryto - pod podsypke piaskowa dla ustawienia obrzeza jako wykop wasko przestrzenny wykona¢ nalezy recznie na
gtebokos¢ réwng grubosci podsypki i wysokosci obrzeza pomniejszonej o 3 cm.
Grubosc¢ podsypki z piasku 3 - 5 cm wymagana jest tylko przy gruncie rodzimym nieprzepuszczalnym.
W przedmiarze robét / projekcie okreslone zostaty rodzaj obrzeza do ustawienia.

5.3. Ustawienie obrzezy.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé w uprzednio wyznaczonym i wykopanym korycie.

Zwrdci¢ nalezy uwage na to aby gérna powierzchnia obrzeza w stosunku do powierzchni uktadanego ciggu pieszego
znajdowata sie wyzej w granicach 2-3 cm.

Po ustawieniu obrzeza zewnetrzna powierzchnia powinna by¢ obsypana miejscowym gruntem przepuszczalnym lub
dowiezionym piaskiem w przypadku gdy grunt miejscowy okaze sie nieprzepuszczalnym, wraz ze strananym ubiciem. Spoiny
na stykach obrzezy winny by¢ niewielkie - do 10 mm i wypetnione zaprawg cementowo- piaskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedtozyc odbierajgcemu badania laboratoryjne obrzezy
okreslajgce marke betonu, nasigkliwosé, scieralnos¢ - wykonane przez producenta i okreslone w $wiadectwie jakosci, bgdz
zlecone do wykonania upowaznionej jednostce przez Wykonawce.

Niezaleznie od badan laboratoryjnych obowigzywaé bedg pomiary geometryczne sprawdzajgce zgodnos¢ wymiaréw
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zewnetrznych, oraz ewntualnych dopuszczalnych wad okreslonych w p-cie 1.2.3.
6.2. Badania w czasie robét.
W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé wykonanego koryta podtoza z gruntu rodzimego lub
dowiezionego piasku ( jesli obejmuje to przedmiar robot ) oraz ustawienia obrzeza przy przestrzeganiu:
- linia obrzeza ustawionego w planie nie moze odbiegac od projektowanej o wiecej niz +-2 cm na kazde 100 mb.
- niwelata gérnej ptaszczyzny obrzeza w stosunku do wymaganej nie moze réznic sie o, +-1cm na 100 mb
- wypetnienie spoin sprawdza¢ nalezy wizualnie co 10 mb

7.0BMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowg jest 1 mb ustawionego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiér robdt obejmowat bedzie :

- odbiér robét zanikajgcych - ulegajgcych zakryciu dotyczy koryta i ewentualnej podsypki piaskowe;.
- odbidr ustawionego obrzeza w poréwnaniu z iloscig ujetg w przedmiarze / projekcie pod warunkiem, ze badania
laboratoryjne i wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji daty wynik pozytywny.

9. Podstawa ptatnosci.

Cena wykonania 1 mb betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje :

- prace pomiarowe i przygotowawcze / w tym ewentualne oznakowanie miejsca robét

- zakup i dostarczenie materiatow wykonanie koryta

- rozécielenie i ubicie podsypki piaskwoej - w przypadku gdy roboty te ujete s3 w przedmiarze / projekcie

- ustawienie obrzeza z wypetnieniem spoin obsypanie zewnetrznej sciany obrzeza z zageszczeniem gruntu -
wykonanie pomiaréw badan

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane.

2. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw.

3. BN-80/6775- 03 /04-  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

3. SST KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
ustawieniem kraweznikéw betonowych.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét drogowych.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z ustawieniem kraweznika
betonowego
1.4. Okreslenia podstwowe.
1.4.1. Kraweiniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodniki dla pieszych, pasy dzielgce, wyspy
kierujace, zielenice od nawierzchni jezdni.
1.4.2. tawa pod kraweznik - wzmocnienie podtoza pod kraweznikiem zapewniajgce stateczno$¢ ustawionego kraweznika w
planie i profilu.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonaweca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ wykonania robdt, oznakowanie robdt, oraz za ich zgodnosc¢ z
projektem budowalnym / przedmiarem.

2. MATERIALY.
2.1. Do wykonania robét - mogg by¢ zastosowane materiaty spetniajgce wymagania jakosSciowe, dopuszczone przez
odbierajgcego do wbudowania.

Wymagania jakosciowe Wykonawca potwierdzi¢ winien stosownymi badaniami W zaleznosci od przyjetej
technologii ustawienia kraweznikéw, oprécz kraweznikdéw stosowane by¢ mogg do wykonania taw : beton klasy B 15, B
10

ttuczen , zwir, piasek.

2.2. Krawezniki betonowe.
W zaleznosci od przeznaczenia rozrdznia sie nastepujgce typy kraweznikéw betonowych : uliczne i drogowe w
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zaleznosci od ksztattu przekroju poprzecznego produkowane sg krawezniki prostokatne i prostokatne Sciete.
Do wykonania robdt nalezy stosowac krawezniki prostokatne sciete, a w przypadku kraweznikéw wtopionych
krawezniki prostokatne, zawsze w gatunku I.
2.3. Wymagania techniczne.
a) w stosunku do wymiardéw:
Dla kraweznikéw betonowych gatunku | dopuszczalne odstepstwa od wymaganych wymiaréw nie moga
przekraczaé
- dtugosé - +-8mm
- grubos¢, wysokos¢ - +-3mm
b) dopuszczalne wady i uszkodzenia.
Powierzchnie kraweznikdw betonowych nie moga wykazywad rys, peknie¢ i ubytkdéw betonu. Krawedzie w
szczegolnosci czesci gornej kraweznika ( wystajgcej ) muszg by¢ proste i rowne.
Dopuszczalne wady nie mogg przekracza¢ wartosci :
- wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni -2 mm
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy

- powierzchnie goérne - niedopuszczalne
- powierzchnie pozostate :
maksymalna liczba -2
dtugosé ( rozbieznosc ) - 20 mm
gtebokosé -6 mm

Wykonawca dla kazdej partii dostarczonych kraweznikéw posiada¢ musi Swiadectwo jakosci producenta.

Krawezniki wykazujace odchylenia w wymiarach, oraz uszkodzenia powyzej dopuszczalnych okreslone wyzej nie
mogg by¢ wbudowane.

Krawezniki betonowe mogg by¢ sktadowane na sktadowiskach otwartych przyobiektowych, posegregowane wedtug
typow, rodzajéw i wielkosci .

Krawezniki w pryzmach poszczegdlne warstwy uktada¢ nalezy na drewnianych przektadkach .

Najczesciej produkowane sg krawezniki o wymiarach.

a) typu ulicznego : dtugosc - 100 cm, grubos¢ 20 i 15 cm, wysokos$¢ 30 cm.

Sciecie od strony jezdni ( skos ) 3 x 12, 7x15 cm

b) typu drogowego: dtugosc - 100 cm, grubos¢ 10, 12, 15 cm- wysokos¢ 20, 25 cm.

Krawezniki powinny by¢ produkowane z betonu klasy B-30 wyjatkowo z betonu klasy B-25.

Beton uzyty do produkcji kraweznikdw powinien charakteryzowac sie ponadto:

- nasigkliwos¢ - ponizej 4%
- $cieralnosc¢ na tarczy Bochmego - ponizej 3 mm

2.4. Materiaty stosowane na tawy, podsypki ( zaprawy ).

- cement portlandzki klasy nie nizszej niz ,, 32,5”

- piasek na podsypke i do zaprawy, nie moze wykazywac zanieczyszczen organicznych

- ttuczen o uziarnieniu do 40 mm nie moze zawiera¢ zanieczyszczen gliniastych i zanieczyszczen organicznych .

- Zwir - bez zanieczyszczen organicznych.

- beton klasy B-15, B-10 a jesli projekt budowlany lub przedmiar dopuszcza nizszg klase betonu to stosowac mozna
klase betonu nizsza.

3. SPRZET.
Przy zatozeniu, ze beton na tawe bedzie Wykonawca odbierat z betoniarni, do wykonania faw nalezy posiadac sprzet
do zageszczania taw:
- wibratory ptytowe
- ubijaki mechaniczne lub reczne

4. TRANSPORT.

Do przewozu materiatow Wykonawca moze uzy¢ dowolnych sprawnych technicznie srodkéw transportowych
przestrzegajgc zasad aby :

- transportowane krawezniki nie ulegty uszkodzeniu

- pozostate materiaty nie ulegty zmieszaniu i zanieczyszczeniu

5.WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wykonanie koryta.

Koryto pod tawy i krawezniki moze by¢ wykonane koparka przy zastosowaniu czerpaka o odpowiednim ksztatcie badz
recznie, przy uwzglednieniu :

- wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem szerokosci wymaganej tawy i
ewentualnego szalunku przy tawie z oporem.

- wskaznik zageszczenia dna koryta pod tawe nie mniej niz 0,97.
5.2. Wykonanie taw.
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- fawa zwirowa o grubosci do 10 cm - jako jednowarstwowa przy grubosci powyzej 10 cm - wykonana musi by¢ w
dwdch warstwach. tawa wykonana ze zwiru musi byé nalezycie zageszczona, a wierzch tawy odpowiadaé wymaganym w
projekcie

- tawa ttuczniowa - jak w przypadku tawy zwirowej o grubosci do 10 cm - jako jednowarstwowa, przy grubosci
powyzej 10 cm - w dwu warstwach. Gorna powierzchnia fawy musi by¢ zaklinowana klincem.

Wymagane jest nalezyte zageszczenie ttucznia w tawie.

- tawa betonowa - w zaleznosci od gruntu rodzimego moze byé wykonana w szalunku lub bez szalunku . tawa
betonowa z oporem wykonana by¢ musi przy uzyciu szalunku. Beton w tawie musi by¢ nalezycie zageszczony. Co 50 mb
wykonane by¢ muszg w tawie szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowsa.

5.3. Ustawienie kraweznikéw betonowych.

Przy ustawieniu kraweznikdw zwraca¢ nalezy uwage aby wierzch kraweznika znajdowat sie na wysokosci wymagane;j
projektem. W przypadku wykonywania robdt w oparciu o przedmiar przyjac¢ zasade, ze géra kraweznika od wierzchu
projektowanej nawierzchni wynosi¢ powinna 10 do 12 cm, lub w/g ustalefi odbierajgcego roboty.

Zewnetrzne Scianki ustawionych kraweznikdw powinny by¢ obsypane piaskiem zwirem lub gruntem z wykopu
koryta pod warunkiem, ze jest to grunt przepuszczalny.

Grunt powinien by¢ starannie zageszczony.

Pod krawezniki ustawione na fawach winna by¢ wykonana podsypka piaskowa lub cementowo- piaskowa, grubosci
3-5 cm. Spoiny miedzy kraweznikami winny by¢ zaprawione zaprawg cementowo- poaskowa, a ich szerokos¢ nie powinna
przekracza¢ 10 mm- wymog powyzszy dotyczy wytgcznie kraweznikdw ustawionych na tawie betonowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

W czasie prowadzenia robot kontroli podlegaja :

- krawezniki betonowe : wymiary elementu a takze stwierdzenie w oparciu o Swiadectwo jakosci ( marki betonu,
nasigkliwosci i $cieralnosci), odchylenia dopuszczalne i uszkodzenia okreslone w p-cie 2.3.b.

- koryto - wymiary koryta, wskaznik zageszczenia podtoza.

Dopuszczalna tolerancja szerokosci wykopu +-2 cm
- tawy pod krawezniki
a) zgodnos¢ niwelety gérnej powierzchni tawy z projektem - dopuszczalna odchytka + -1 cm na kazde 100 mb
tawy.

b) wymiary tawy ( pomiary w dwdch wybranych punktach na kazde 100 mb tawy )
- grubosc - odchylenie dopuszczalne +-10% projektowanej
- szerokos$¢ - ,, - -, - +-10% -, -
- réwnos¢ - pomiar tatg 3 metrowa - odchylenie do 1 cm.

Zageszczenie tgw bada sie w dwdch przekrojach na kazde 100 mb tawy.

- fawa ze zwiru lub piasku - nie moga wykazywac $ladu urzadzenia zageszczajgcego.

- tawa z ttucznia nalezycie zageszczona to taka tawa z ktdrej préba wyjecia poszczegdlnych ziarn ttucznia jest
utrudniona. Wykonanie tawy na dtugosci 100 mb nie mogg wykazywac odchylen od projektowanych linii kierunku
wiekszych niz 2 cm

c) Przy ustawieniu kraweznikdéw sprawdzi¢ nalezy.

- odchylenia od projektowanej linii kraweznikdw w poziomie na 100 mb
kraweznika odchylenie nie wieksze niz+-1 cm.
- odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny od projektowanej na 100 mb ustawionego kraweznika +-1 cm.

d) Wypetnienie spoin bada sie co 10 mb ustawionych kraweznikdw i obejmuje wizualng ocene doktadnosci
wykonania.

7.0BMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa jest 1 mb ustawionego kraweznika zgodnie z zatozeniami projektu / przedmiaru.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty uznaje sie za wykonane i podlegajgce odbiorowi po sprawdzeniu :

- zgodnoséi uzytych materiatéw z wymaganiami technicznymi i jakosciowymi zgodnosci ilosci robét wykonanych z
przedmiarem wszystkie pomiary i badania kontrolne z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji daty wynik pozytywny.

Odbiory robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu obejmuija :

- wykonanie koryta pod tawe

- wykonanie tawy

- wykonanie podsypki

9.PODSTAWA PLATNOSCI.
Cena jednostki obmiarowej - 1 mb ustawionego kraweznika obejmuje:
- prace pomiarowe i oznakowanie
- zakup i dostarczenie materiatéw
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- wykonanie koryta pod tawe
- wykonanie tawy i podsypki
- wbudowanie kraweznikéw

- wypetnienie spoin

- zasypanie i zageszczenie przestrzeni za zewnetrzng $ciang kraweznika
z rozplantowaniem pozostatosci gruntu.
- badania laboratoryjne, pomiary kontrolne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-06050
PN-B-06250
PN-B-06711
PN-B-11111
PN-B-11112
BN-64/8845 - 02

Roboty ziemne budowlane.

Beton zwykty.

Kruszywa mineralne. Piasek do betondw i zapraw.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawienia i odbioru.
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